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  چكيده
هاي اين روش تراشكاري از جمله روش. يند تراشكاري به كمك ارتعاش اولتراسونيك پرداخته مي شودآدر اين مقاله به بررسي فر

ميكرون و فركانس  10ابزار ارتعاشي تحت مود طولي با دامنه ارتعاش . شودپيشرفته است كه باعث بهبود توانايي ماشينكاري مواد مي
انجام ) AL7075( بر روي آلومينيومي كه آزمايش. كيلوهرتز ساخته شده است بطوريكه ارتعاش در جهت سرعت برشي اعمال گردد 20

ماشينكاري در فرآيند تراشكاري به كمك ارتعاش اولتراسونيك نسبت به فرآيند تراشكاري سنتي گرديده  گرفته منجر به كاهش نيروي
اين پارامترها . انجام شد Al7075 از جنسبا قطعه كار  ماشينكاري يندآهدف مطالعه پارامترهاي موثر بر فري به اتهمچنين آزمايش .است

هاي رياضي تحليل آماري بر روي نتايج آزمايش انجام و مدل. باشدشامل سرعت برشي، نرخ پيشروي، عمق برش و دامنه ارتعاش مي
    ازي پارامترهاي ماشينكاري براي دستيابي به حداقل نيروي ماشينكاري ارائهسبيني نيروي ماشينكاري و بهينهمختلف براي پيش

يند آدر نهايت مقايسه نيروي ماشينكاري در دو فر. استفاده شده است Full Factorialها از روش جهت انجام آزمايش. گرددمي
   .تراشكاري به كمك ارتعاش اولتراسونيك و تراشكاري سنتي انجام گرفته است

 
   :كليد واژه
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 .��#)2( :�� B�
�5� �
6��#� >����� ���CT

min)/(mvc  )/( revmmfr  )(mmd  
No. min)/(mvc  )/( revmmfr  )(mmd  

No.  

75.36  0.2 0.8 15 13.56  0.11  0.4  1  
13.56  0.4 0.8 16 37.68  0.11  0.4  2  
37.68  0.4 0.8 17 75.36  0.11  0.4  3  
75.36  0.4 0.8 18 13.56  0.2  0.4  4  
13.56  0.11 1.4 19 37.68  0.2  0.4  5  
37.68  0.11 1.4 20 75.36  0.2  0.4  6  
75.36  0.11 1.4 21 13.56  0.4  0.4  7  
13.56  0.2 1.4 22 37.68  0.4  0.4  8  
37.68  0.2 1.4 23 75.360.4  0.4  9  
75.36  0.2 1.4 24 13.56  0.11  0.810  
13.56  0.4 1.4 25 37.68  0.11  0.8  11  
37.68  0.4 1.4 26 75.36  0.11  0.8  12  
75.36  0.4 1.4 27 13.56  0.2  0.8  13  

     37.68  0.2  0.8  14  
  

 .��#)3( :�� B�
�5� �
6��#� >����� ���UAT  

min)/(mvc
  

)/( revmmfr
  

)(mmd
  

)( ma �
  

N
o.  min)/(mvc

  
)/( revmmfr

  
)(mmd

  
)( ma �
  

N
o.

90 0.11  0.4 12 28 13.56 0.11  0.4  6  1  
250 0.11  0.412 29 37.68 0.11  0.4  6  2  

75.36 0.11  0.412 30 75.36 0.11  0.4  6  3  
13.56 0.2  0.412 31 13.56 0.20.4  6  4  
37.68 0.2  0.412 32 37.68 0.2  0.4  6  5  
75.36 0.2  0.412 33 75.36 0.2  0.4  6  6  
13.56 0.4  0.412 34 13.56 0.4  0.4  6  7  
37.68 0.4  0.412 35 37.68 0.4  0.4  6  8  
75.36 0.4  0.412 36 75.36 0.4  0.4  6  9  
13.56 0.11  0.812 37 13.56 0.11  0.6  6  10  
37.68 0.11  0.812 38 37.68 0.11  0.8  6  11  
75.36 0.11  0.812 39 75.36 0.11  0.8  6  12  
13.56 0.2  0.812 40 13.56 0.2  0.8  6  13  
37.68 0.2  0.812 41 37.68 0.2  0.8  6  14  
75.36 0.2  0.81242 75.36 0.2  0.8  6  15  
13.56 0.40.81243 13.56 0.4  0.8  6  16  
37.68 0.40.81244 37.68 0.4  0.8  6  17  
75.36 0.40.81245 75.36 0.4  0.8  6  18  
13.56 0.111.4 1246 13.56 0.11  1.4  6  19  
37.68 0.111.41247 37.68 0.11  1.46  20  
75.36 0.11  1.412 48 75.36 0.11  1.46  21  
13.56 0.2  1.412 49 13.560.2  1.46  22  
37.68 0.2  1.412 50 37.68 0.2  1.46  23  
75.36 0.2  1.412 51 500 0.2  1.46  24  
13.56 0.4  1.412 52 90 0.4  1.46  25  
37.68 0.4  1.412 53 250 0.4  1.46  26  
75.36 0.4  1.412 54 500 0.4  1.4  6  27  
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