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 چكیده

پردازد.  یم رانیبرتر در کشور ا یکارخانها عیصنا یدیتول تیظرف نهیسطح به یسهایمقا یابی، ارز یمقاله به بررس نیا

عبارتند  عیصنا نیقرار گرفته است ا سهیمورد مقا دیتول نهیدر زم شرویپ عیمقاله پنج صنعت مختلف که بعنوان صنا نیدر ا

در  دیتول تیظرف نهیسطح به نییطلا و جواهرات، سنگ(، به منظور تع ،یفتن یفرآوردها ،یفلزات اساس ،ییایمیاز:)ش

 د،یتول ینگیترانسلوگ استفاده شد. به نهیاز تابع هز ISIC.Rev.3و  ISIC.Rev.2 یکد دو رقمبرتر با  یکارخانها عیصنا

ابتدا  د،یتول نهیبهبه دست آوردن سطح  یاست. برا کی( با اسی)معکوس کشش مقنهیهزکشش  ای اسیکشش مق یبرابر

سپس  کندیم نیشرط اول را تام عتاًیبه دست آمد که طب دیسطح تول کی ک،یبا  نهیکشش هز ای اسیکشش مق یاز برابر

برتر نشان داد که  عیصنا یسهایمقا لیحاصل از تحل جیآمد.  نتابه دست  دیشرط دوم در تول قیتحق یبه منظور بررس

بود. متوسط ارزش  الیر ونیلیم 598647برابر با  نهیبه دیتول تیمقدار ظرف ییایمیشمواد  عیدر بخش صنا دیتول تیظرف

که  رسدیدر سال است، بنظر م الیر ونیلیم1107497 ییایمیش عیصنا دیدر بخش تول یهر بنگاه صنعت یستانده واقع

 زانیاستفاده کردهاند. م تینها ودخ نهیبه تیکردهاند. و از ظرف دیخود بالاتر تول تیبخش از ظرف نیا دیتول یبنگاهها

 34921برابر با  ینفت یفرآوردهها نهیبه دیتول تیزده شد. مقدار ظرف نیدرصد تخم 185 نجایدر ا تیاستفاده از ظرف

 الیر ونیلیم 57270 ینفت یفرآوردهها دیدر بخش تول یهر بنگاه صنعت یاست. متوسط ارزش ستانده واقع الیر ونیلیم

 زانیکردهاند. ماستفاده  ینهتریخود به نحوه به تیبخش از ظرف نیا دیتول یکه بنگاهها رسدیم ردر سال است، بنظ

در سال بوده  الیر ونیلیم 574212 یفلزات اساس یواقع دیزده شد. سطح تول نیدرصد تخم 164 تیاستفاده از ظرف

 یهر بنگاه صنعت یمتوسط کل است. متوسط ارزش ستانده واقع نهینقطه حداقل حداقل کننده تابع هز انگریاست، که ب

 . در سال است الیر193509یفلزات اساس دیدر بخش تول

 . تابع ترانسلوگ، صنایع کارخانه ای ظرفیت تولیدی، سطح بهینه، های كلیدی:واژه

   JEL : H26, C15, L52طبقه بندی 
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 مقدمه -1

 آلات،نیماش نیسو و تأم کیاز  ییزاصادرات و اشتغال د،یدر تول یتوانمند لیبه دل یاکارخانه عیامروزه صنا

 ییدر رشد و شکوفا ییبالا اریبس تیاز اهم ،گرید یاز سو یو خدمات یدیتول یهابخش ریسا یازهایو ن زاتیتجه

کشورها همراه با  انیدر م یاقتصاد وسعهبه رشد و ت یابیدست دیترد اقتصاد جوامع برخوردار است. بدون

 دل،یاست.) قو رفتهیصورت پذ یصنعت داتیبر توان کشور در تول یمبتن یهااستیو س یصنعت یهایزیربرنامه

 ییبسزا ریآن تاث یهابخش ریاز آن است که رشد بخش صنعت و ز یدر حال توسعه حاک یتجربه کشورها (1391

 گاهیبخش صنعت جا ،یدر اکثر مطالعات مربوط به رشد اقتصاد نرویاقتصاد دارد. از ا یهابخش ریدر رشد سا

که همواره در بخش صنعت مطرح بوده و به  یاز موضوعات یکیاست.  داشته و مورد توجه محققان بوده یابرجسته

آن است. به  راتییو تغ یوراست، موضوع بهره یعملکرد اقتصاد یدیکل یارهایاز مع یکیگفت  توانیجرأت م

راستا  نینخواهد بود. در ا ریپذامکان دیاز عوامل تول کیاز هر  نهیتوسعه همه جانبه بدون استفاده به گریعبارت د

برخوردار است. شناخت  یمهم گاهیاز جا یوراشتغال و بهره ،یگذارهیسرما د،یتول یرهایمتغ تیشناخت وضع

رشد  جهیو درنت یتوسعه مال ،ییکارا شیدر افزا ینقش موثر یاکارخانه عیصنا یورو بهره ییهمگرا تیوضع

ای آگاهی از اقتصادی در سطوح منطقـه ریزیبرنامه.یکی از ضرورتهای انجام کندیم فایکشور ا یاقتصاد

(. لذا تعیین جایگاه صنایع کلیدی و برتر 1،2015ای مختلف است)پولکارخانههای بخش لیدیتوانمندیهای تو

ای جهت هدایت سرمایه گذاری به سمت این صنایع در مناطق مختلف جهت تخصیص بهینه منابع از اهمیت ویژه

گذاری در ها و اهمیت راهنمایی بخش خصوصی به سمت سرمایه(. انجام سرمایه گذاری2،2016برخوردار است)ری

های هر منطقه و نیز ی قابلیتهای صنعتی متناسب با ساختار اقتصادی هر منطقه، نیازمند مطالعه دربارهفعالیت

ای برتر (.صنایع کارخانه3،2012یسونمشخص شدن تخصص هر منطقه در یک یا چند فعالیت خاص است)مور

یابند.  تکیه گاه های آن توسعه میوپیشرو هر نوع اقتصادی هستند. با تکیه بر این صنایع سایر صنایع و زیربخش

از عوامل موثر و تعیین کننده در استفاده کند. اصلی بر میزان اشتغال پایدار در همین صنایع برتر نمود پیدا می

های بهره برداری اندازه واحد تولیدی و برخورداری از مقیاس تولید بهینه در اقتصاد ها در واحدمطلوب از نهاده 

توسعه .است. با توجه به ویژگی های اقتصادی،جغرافیایی ایران، توسعه صنعتی ایران از اهمیت بالایی برخوردار است

گیری از ظرفیت دن صنایع و بهرهصنعتی مستلزم وجود امکانات و فضای مساعد کسب و کار است. سودآور بو

تولیدی در جهت کاهش هزینه و افزایش سودآوری، تولید و اشتغال از اهمیت بالایی برخوردار است با توجه به این 

ایران و همچنین عوامل موثر بر میزان  برتر ایمهم بررسی میزان استفاده از ظرفیت تولیدی در صنایع کارخانه

.درنهایت ساختار این می باشد مقالهاز اهمیت بالایی برخوردار است که هدف اصلی این استفاده از ظرفیت تولیدی 

مقاله در شش بخش ارایه شده است که در بخش دوم به بیان مساله و مبانی نظری اشاره شده ،در بخش سوم به 

بخش پنچم  پیشینه تحقیق پرداخته ایم،در بخش چهارم روش شناسی پژوهش مورد بررسی قرار گرفته است،در
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الگوهای تحقیق برآوردونتایج آماری آن مورد تجزیه و تحلیل قرار گرفته است و در بخش آخر نیز نتیجه گیری و 

 پیشنهادات سیاستی پژوهش ارایه شده است.

 

 بیان مساله و مبانی نظری -2

 برتر تولیدی در صنایع کارخانه ای، بررسی عوامل موثر بر استفاده از ظرفیت اهمیت موضوع تحقیق کهتوجه به با

آنجایی اهمیت دارد که علاوه بر اینکه صنایع کارخانه ای ایران بخش  بایدگفتکهمطالعهاینموضوعاز می باشدایران،

است. اهمیت  (stageflation)مهمی از قدرت تولیدی کشور را در اختیار دارند، در کشور ماکه دارای رکود تورمی 

ابراین می خواهیم ببینیم که آن عواملی که باعث می شوند بنگاه ها نتوانند از ظرفیت موضوع مشخص می شود بن

شان کنند چه هستند، یکی از عوامل موثر و تعیین کننده در استفاده مطلوب از نهاده ها در واحد های بهره برداری 

ه به ویژگی های اقتصادی ،جغرافیایی اندازه واحد تولیدی و برخورداری از مقیاس تولید بهینه در اقتصاد است. با توج

 مساعد  ایران، توسعه صنعتی ایران از اهمیت بالایی برخوردار است. توسعه صنعتی مستلزم وجود امکانات و فضای

در جهت کاهش هزینه و افزایش سودآوری،  تولیدی ازظرفیت گیری وبهره صنایع سودآوربودن. وکاراست کسب

در  تولیدی ظرفیت از استفاده میزان بررسی مهم این به باتوجه ی برخوردار استتولید و اشتغال از اهمیت بالای

صنایع کارخانه ای ایران و همچنین عوامل موثر بر میزان استفاده از ظرفیت تولیدی از اهمیت بالایی برخوردار 

است که هدف اصلی این تحقیق می باشد. یکی از مباحثی که امروزه پس از دو دهه به کارگیری سیاستهای 

تباط با دنیای خارجی است ، استدلال جایگزینی واردات مطرح می شود ، توسعه صادرات صنعتی و گسترش ار

اصلی این تغییر نگرش ، گسترش بازارهای صادراتی و امکان بهره گیری از مقیاس و ارتقاء تکنولوژیک است ، از 

و همچنین  اینرو تحقیق حاضر به محاسبه مقیاس تولیدی بهینه و نیز منافع حاصل از تولید در سطح مقیاس بهینه

صنایع کارخانه ای کشور ایران  دورقمی(ISIC)یدی است دراین راستا با استفاده از کدهایعوامل موثر برظرفیت تول

( را بررسی میکنبم.( بدین منظور تابع هزینه بلند مدت و فرم تبعی انعطاف پذیر 1381-1396را در یک دوره)

به ظاهر غیر مرتبط و ترانسلوگ به عنوان تئوری مبنای تحقیق انتخاب می کنیم. با بکارگیری روش رگرسیونهای 

داده ها در سطح یک بنگاه متوسط هر صنعت ، مقیاس متضمن حداقل هزینه متوسط بلندمدت و شیب آن تخمین 

 زده می شود.

 

 مروری بر مطالعات پیشین-3

با توجه به جدید بودن موضوع پژوهش و همچنین مطالعات اندک داخلی و خارجی در این زمینه لذا مطالعات 

 ن حوزه در زیر ارایه می گردد:مرتبط با ای

و شکاف  یبررس یامنطقه کردیرا با رو رانیدرآمد سرانه در ا ی(، روند نرخ رشد واقع1383)دفریو مو یاکبر

وجود  هیمطالعه فرض نینموده اند.در ا یریگاندازه 1380-1370 یهارا در سال رانیا یهادر استان یرشد اقتصاد

 یاقتصاد سنج یهاسوان( با استفاده از روش-ورشد )سول یالگو یهیبر پا رانیا یهااستان نیمطلق ب ییهمگرا

است و  رانیا یهااستان نیدر درآمد سرانه در ب ییوجود همگرا انگریبه دست آمده نما جیآزمون شده است و نتا
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کاهش  رانیمناطق ا یاز شکاف موجود در رشد اقتصاد %31که در هر سال  دهدینشان م ییهمگرا بیضر نیتخم

 .ابدییم

 جیرا مورد مطالعه قرار دادند. نتا یاسلام یکشورها نیدرآمد سرانه ب یی(، همگرا1390و همکاران) یفلاح

گروه  نیانه ابه سمت مقدار متوسط درآمد سر یاسلام یبتا در اکثر کشورها ییاز وجود همگرا یآنها حاک یبرآورد

 .باشدیاز کشورها م

-2009 یدر دوره زمان ،یعضو شانگها یو کشورها رانیا نیب یتجار ییهمگرا ی( به بررس1390)ییبایشک

 نیب نیکشورها است، همچن نیا نیب یتجار یینشان دهنده عدم وجود همگرا یو جیپرداخته است و نتا 1996

 .وجود دارد یردا یو معن یکشورها رابطه منف نی( ایی)واگرا ییو همگرا یتجار یهاچرخه یهمزمان

-2009دوره  یهشت ط ید یکشورها نیب یدرآمد ییوجود همگرا ی( به بررس1392و همکاران) یجانیآذربا

 یهاو آزمون لیتا یهاآزمون گما،یس ییآزمون همگرا یهابه نام افتیمنظور از سه ره نیا یپرداختند. برا 1965

گروه  نیعضو ا یکشورها نیب یدرآمد ییاگرااز و یآنها همگ جیاند. نتااستفاده نموده ییتابلو یهاواحد داده شهیر

 دارد. تیحکا

مطالعه تطبیقی چگونگی استفاده از ظرفیت تولیدی در  (، تحقیقی تحت عنوان1393یوسفی و همکاران)

که به استثناء صنایع پتروشیمی، سایر صنایع با کمی  دادنتیجه مطالعه نشان انجام دادند. صنایع کارخانه ای ایران

درصد از ظرفیت خود را مورد  50بطور متوسط صنایع کشور کمتر از .باشنداستفاده از ظرفیت تولید مواجه می

د(و چوب درص 6/29درصد(، کاغذ ) 7/28استفاده قرار می دهند .این نسبت در برخی صنایع مانند فلزات اساسی)

درصد(کمتر است و در سایر صنایع به غیر از صنایع تولید کننده محصولات کانی غیر  1/24و محصولات چوبی )

 .بسیارناچیزاست درصد است که در مجموع 51تا  41درصد(بین  2/84فلزی )

انجام دادند. نتایج  انتقال هزینه در صنایع کارخانه ای ایران (، تحقیقی تحت عنوان1396راسخی و همکاران)

دار بر نرخ انتقال هزینه دارد. علاوه بر این مطالعه های مقیاس اثر مثبت و معنی، نسبت تمرکز و صرفهنشان داد که

های تری هستند در مقایسه با بنگاهوری پایینهایی که دارای قدرت بازار بیشتر ولی بهرهدهد بنگاهمیحاضر نشان 

های این تحقیق، ترند، توانایی انتقال هزینه بالاتری دارند. همچنین یافتهوری بالاتر و قدرت بازار پایینکه دارای بهره

ا بر انتقال هزینه است. در مجموع، میزان انتقال هزینه به ساختار هدار تعداد بنگاهحاکی از اثر مثبت ولی غیرمعنی

 . بازار بستگی دارد

مقایسه تطبیقی شکاف میان قیمت و هزینه نهایی در (، پژوهشی تحت عنوان 1393شهیکی تاش و همکاران)

که بعضی صنایع اختلاف بین قیمت و  نتایج نشان دادانجام دادند. ان وکشورهای منتخبصنایع کارخانه ای ایر

صنعت بررسی  22بالا و در برخی صنایع اندک بوده است. نتایج این بررسی نشان می دهد که از  هزینه نهایی بسیار

یتالیا، بریتانیا، کانادا، استرالیا، صنعت دارای مارک آپ بالاتری از کشورهای امریکا، ژاپن، آلمان، فرانسه، ا 3شده در 

 (MC)بلژیک، دانمارک، فنلاند، هلند، نروژ و سوئد است و توانسته اند شکاف معنی دار بین قیمت و هزینه ی نهایی

صنعت دارای مارک آپ کمتری از کشورهای منتخب است. به  3صنعت بررسی شده  22ایجاد نمایند. همچنین از 

https://elmnet.ir/vslg?url=https%3A%2F%2Fwww.magiran.com%2Fpaper%2F2166599&type=0&id=2206904
https://www.magiran.com/paper/1346051
https://www.magiran.com/paper/1346051
https://www.magiran.com/paper/1346051
https://www.magiran.com/paper/1346051
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باکو دارای پایین ترین مارک آپ و در صنعت محصولات کانی غیرفلزی دارای بیشترین کلی صنعت توتون و تنطور 

 .مارک آپ در بین کشورهای منتخب می باشد

 پویایی تمرکز صنعتی در صنایع کارخانه ای ایران(، تحقیقی تحت عنوان1391صدرایی جواهری و منوچهری)

صنعت با کدهای  94جهت انجام این بررسی، تجزیه و تحلیل مدل ها با استفاده از روش مقطعی و برای انجام دادند.

تمرکز صنعتی انجام گرفته است. مشاهدات نشان می دهند تعدیل  1386و  1378در دو سال  ISIC چهار رقمی

به سمت مقدار یکنواخت آن به صورت تعدیل جزئی است. معنادار و کوچکتر از یک بودن ضریب متغیر وقفه ای 

تمرکز در مدل ها حاکی از تعدیل ناقص تمرکز به سمت وضعیت یکنواخت است. این نتیجه برای زیرمجموعه ای 

پایین نیز مشاهده شده است. علاوه براین، مقایسه صنعت با دسته بندی شدت تبلیغات بالا و  47از صنایع شامل 

 63هیرشمن در این صنایع حاکی از آن است که سطح تمرکز صنعتی در اکثر صنایع ) -شاخص تمرکز هرفیندال

درصد( در این دوره زمانی کاهش یافته است. نتایج به دست آمده در دسته بندی صنایع بر اساس شدت تبلیغات 

ظریه ساتن مبنی بر وجود رابطه ای معکوس بین تمرکز صنعتی و اندازه بازار برای صنایع شاهدی قوی در تایید ن

با هزینه اولیه ورود برون زا )شدت تبلیغات کم( می باشد، این نتیجه در صنایع با هزینه اولیه ورود درون زا )شدت 

 .تبلیغات بالا( تایید نشد

درآمد انجام داد. برآورد درآمد غیررسمی در صنایع کارخانه ای ایران(، تحقیقی تحت عنوان 1398مانی موتمنی)

شی از فروش بنگاه غیررسمی در بنگاه ها، با هدف کاهش مالیات بر سود شکل می گیرد. در صورت مالی کاذب، بخ

یابد. در الگوی این پژوهش، درآمد غیررسمی بنگاه، تابعی از پنهان می شود و در نتیجه سود رسمی کاهش می

فاصله بین سود حقیقی و سود رسمی در نظر گرفته شده است. توزیع آماری مربوط به سود بنگاه ها، شکل خاصی 

ای از صنایع کارخانه ای ایران کسب شده است. بر مبنای نمونهاز توزیع بتا را نشان می دهد که پارامترهای آن 

یند پیچیده ی تبدیل داده به ستانده در این بنگاه هاست که امکان ممیزی آدلیل انتخاب صنایع کارخانه ای، فر

دارند یند تولید پیچیده آدقیق مالیاتی را دشوار می کند. از این رو، ایجاد فروش غیررسمی در کارخانه هایی که فر

یند تصادفی در متغیر آناممکن نیست. با شبیه سازی سود و ایجاد فر -با وجود نظام مالیات بر ارزش افزوده  -

ی پژوهش نشان شود. نتیجهمربوط به انگیزه ی فرار مالیاتی، تابع چگالی احتمال برای فروش غیررسمی ایجاد می

درصد از فروش کارخانه هایی را شامل  12تا  11ین درصد، ب 99دهد که درآمد غیررسمی در سطح اطمینان می

 شود که دارای امکان و انگیزه ی کافی برای فرار مالیاتی هستند. می

در مطالعه  1980-1995 یدر دوره زمان ایکشور دن 38کل عوامل  یوربر بهره یتوسعه مال یرگذاریتاث زانیم

 تواندیم دیتول یهانهیو کاهش هز یفن یهاینوآور قیاز طر یتوسعه مال داردیم انیانجام گرفته و ب (2005) دسیت

باعث  گذارانهیسرما ینگیکاهش خطر نقد قیاز طر هیرماس یتوسعه بازارها نیشود و همچن یورموجب بهبود بهره

 .شودیم یدیتول یهایآوربهبود فن

 یوربر رشد بهره یموجود در مورد اثرات مال اتیادب ی( در مطالعات خود به بررس1997) نی( و لو2013) گرنجر

و  یتوسعه مال انیکه م شودیمشاهده م یاثر گذار بر رشد و توسعه اقتصاد یهاکانال یپرداخته است. در بررس

بر رشد  یتوسعه مال ریتاث یبه بررس زی( ن2005و همکاران )انگیوجود دارد. ل یداریرابطه مثبت معن یرشد اقتصاد

https://elmnet.ir/vslg?url=https%3A%2F%2Fwww.magiran.com%2Fpaper%2F1096669&type=0&id=1011835
https://elmnet.ir/vslg?url=https%3A%2F%2Fwww.magiran.com%2Fpaper%2F2030151&type=0&id=2078692
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ها که مطالعات بر اساس آن 2001-1993در طول دوره  دهد،ینشان م یتجرب جیاند. نتاپرداخته  نیدر چ یوربهره

و  یوررشد بهره باثر مطلو نیاثر گذاشته است و ا یوربر بهره یبه طور قابل توجه یانجام شده است، توسعه مال

 داده است. جهیرا نت یدرشد اقتصا جهیدر نت
 

 روش شناسی تحقیق -4

توسط صاحب نظران  ایصنایع مختلف کارخانه روشهای زیادی جهت تخمین میزان استفاده از ظرفیت تولیدی

پیشنهاد شده است که می توان آنها را به دو دسته روش مهندسی و روش اقتصادی تقسیم نمود. در این تحقیق 

و در یک الگوی دیگر به برآورد هر یک از شد.با کمک تکنیک های اقتصاد سنجی از روشهای اقتصادی استفاده 

های آماری داده.شدپرداخته  تابع ترانسلوگبا استفاده از  برتر  ایعوامل مهم موثر بر تولید بهینه در صنایع کارخانه

که  SITC وISIC رقمی صنایع دارای کدهای بین المللی 3در صورت امکان  2با کدهای  برتر ایصنایع کارخانه

و  کننفر کار دههای بزرگ صنعتی بوسیله مرکز آمار ایران در نشریات مربوط به طرح های آمارگیری از کارگاه

ر این روش پس از گردآوری داده ها و تبدیل قیمت های جاری به ثابت از تکنیک های د.گردیدبیشتر استفاده 

که برای نخستین بار توسط کریستن، جورگنسون 1از روش تابع هزینه ترانسندنتال لگاریتمی اقتصادسنجی مخصوصاً

شود در حقیقت بسط ساده تقریب سری ده می، معرفی گردیده که به اختصار ترانسلوگ نامی 1973در سال 2لائو

صورت می گیرد. بسط درجه  C= C (t,Q,P) دوم تیلور حول نقطه صفر است که بر حسب مقادیر لگاریتمی رابطه

دوم سری تیلور در حقیقت روشی برای تقریب زدن یک فرم تابعی نامشخص است که در اکثر کارهای تجربی به 

معادل است  =0It nو  Q =0و 0P In= Inحول نقاط  t و Q و P هزینه برحسب متغیر کار می رود، بنابراین بسط تابع

 : با

(1) 

ایران مورد  برتر ایجهت محاسبه حداقل هزینه و برآورد میزان استفاده از ظرفیت تولیدی در صنایع کارخانه

های اقتصاد سنجی به برآورد عوامل موثر بر میزان استفاده از ظرفیت  روشباکمک دیگر  گرفت.استفاده قرار 

، چون به این دلیل لگاریتمی است، که اولاً ( 1رابطه شماره ) پرداخته شد.ایران  برتر ایتولیدی از صنایع کارخانه

ول نقطه صفر مقادیر اند. به منظور بسط سری تیلور حها و مقادیر صفر برای یک بنگاه تعریف نشدهدر اقتصاد قیمت

ها باید به فرم لگاریتمی تبدیل شوند، ضمن این که در فرم های توابع لگاریتمی ضرایب قابل تفسیر به کشش

شود، که با هستند، که خود از حجم محاسبات خواهد کاست، از سوی دیگر تابع فوق از آن جهت متعالینامیده می

داگلاس بوده و به عبارتی در  -و کاب  CES ای از سایر توابع چونهاعمال قیودی بر ضرایب، قابل تبدیل به مجموع

در تبیین تغییرات تکنولوژی مسـاله این اسـت که، چگونه بازه وسـیع و .های تبعی نیز استبردارنده سایر فرم

 
1 Transcendental Logarithmic Cost Function (Translog) 
2 Christensen , Jorgensen and Lau 

 ییایمیمواد ش دیتول عیمطالعه مورد صنا)دیکل عوامل تول یعوامل موثر بر بهره ور  لیتحل( 1393ی )تابستان استاد  نیحسی وهوشنگ شجر 2)11

 66ص   27(فصلنامه اقتصاد مالی ،شماره رانی ا یاساس
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عات توان با یک متغیر توضـیح داد. در این خصـوص در بسـیاری از مطالناهمگن از تغییرات تکنولوژیک را می

 الگوهای یبه عنوان شـاخص تغییر تکنولوژی در مدل اسـتفاده شـده اسـت، با توجه به ناتوان(t)مختلف از روند زمان

ترین واقعیتهای رشد، الگوهای رشد درونزا مطرح گردیدند که عامل تکنولوژیرا به  ینئوکلاسیک در توضیح اساس

بنابراین در این تحقیق نیز در توابع هزینه از شمارشگر زمان به عنوان ،11صورت درونزا وارد الگوهای رشد کردند

ضریب تغییرات تکنولوژی  مدل نهایی با ورود،.متغیر مستقل و به عنوان شاخص تغییرات تکنولوژی، استفاده گردید

 : به صورت زیر است

(2)

 
 (:2که در رابطه شماره )

TC ، هزینه کل تولید در طی یک دوره بوده و شامل مجموع کل حقوق و د ستمزد پرداختی به نیروی کار، نهاده

 .های وا سطه، مواد اولیه، استهلاک و هزینه فرصت سرمایه است

Qسطح فیزیکی محصول)ستانده(؛ ، 

1P ،ریال؛ -قیمت خدمات نیروی کار بر حسب نفر 

kPقیمت موجودی سرمایه شامل هزینه استهلاک و هزینه فرصت استفاده از سرمایه؛ ، 

mPمیانگین وزنی از قیمت کلیه نهادهای واسطه، مواد اولیه و انرژی مصرف شده؛ ، 

Tروند زمان به عنوان شاخص تغییرات تکنولوژی؛ ، 

 در توابع ترانسلوگ:

War ،متغیر مجازی مربوط به جنگ؛ 

fall ،میمربوط به دوره تحر یمجاز ریمتغ 

tSl ،سهم نهاده نیروی کار در هزینه 

𝑺𝒎𝒕 باشدهای واسطه، مواد اولیه و انرژی در هزینه می،سهم نهاده. 

 

 

 برآورد مدل و تحلیل نتایج:  -5

در زیر به رانیبرتر در کشور ا ایکارخانه عیصنا یدیتول تیظرف نهیسطح به ای-سهیمقابه منظورارزیابی تحلیل اثر 

طلا و جواهر و سنگ( می -فلزات اساسی-نفت –صنعت نمونه )شیمیایی  5تخمین تابع هزینه ترانسلوگ در 

 پردازیم:
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 تخمین تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع شیمیایی-5-1

های ناشی از مقیاس وجود دارد ت صرفهدهد که در این صنعنمودار هزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان می

ها را کاهش داد. ظرفیت تولیدی رو به افزایش است. رابطه زیر به توان هزینهو با حرکت به سمت نقطه بهینه می

 منظور برآورد تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع تولید صنایع شیمیایی، تخمین زده شده است.

 

log (
𝑇𝐶31

𝑃𝐾31
) = 𝑐(1) + 𝑐(2) × log(𝑞31) + 0.5 × 𝑐(3) × log(𝑞31)

2 + 𝑐(4) × log (
𝑃𝐿31

𝑃𝐾31
) + 𝑐(5) ×

log (
𝑃𝑚31

𝑃𝑘32
) + 0.5 × 𝑐(6) × log (

𝑃𝐼31

𝑃𝐾31
) × log (

𝑃𝑚31

𝑃𝑘31
) + 0.5 × 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙31

𝑃𝑘31
)
2
+ 0.5 × 𝑐(8) ×

log (
𝑃𝑚31

𝑃𝑘31
)
2
+ 𝑐(9) × log(𝑞31) × log (

𝑃𝑙31

𝑃𝑘31
) + 𝑐(10) × log(𝑞31) × log (

𝑃𝑚31

𝑃𝑘31
) + 𝑐(11) × log(𝑇) +

0.5 × 𝑐(12) × log(𝑇)2 + 𝑐(13) + 𝑐(14) × 𝑊𝑎𝑟 + 𝑐(15) × 𝐹𝑎𝑙𝑙(1) 
 

𝑆𝑙31 = 𝑐(4) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑚31

𝑃𝑘31
) + 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙31

𝑃𝑘31
) + 𝑐(9) × log(𝑞31)(2) 

 

𝑆𝑚31 = 𝑐(5) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑙31

𝑃𝑘31
) + 𝑐(8) × log (

𝑃𝑚31

𝑃𝑘31
) + 𝑐(10) × log(𝑞31)(3) 

 
 نتایج تخمین تابع هزینه ترانسلوگ در بخش تولید صنایع شیمیایی -1جدول 

  ضریب tآماره  سطح احتمال

0.00 12.3542167 32.7564317 C(1) 

0.00 -8.5142312 -9.5312471 C(2) 
0.01 7.3624156 0.8754632 C(3) 
0.02 1.2314276 0.2314256 C(4) 
0.39 -0.4215768 -0.3521648 C(5) 
0.00 -6.3764254 -0.6321483 C(6) 
0.00 6.3127454 0.3764218 C(7) 

0.00 3.2486721 -0.4562178 C(8) 

0 .35 -0.4526372 -0.4213521 C(9) 

0.00 3.4521673 0.6457312 C(10) 

0.00 -0.5764127 -0.8479362 C(11) 

0.00 -0.2136547 -0.7215436 C(12) 

0.28 -0.6254713 -0.5247945 C(13) 

0.00 -0.6973841 -0.7543268 C(14) 

0.00 -0.5672348 -0.64523174 C(15) 

 ضریب تعیین 0.98

 های پژوهشگرمنبع: یافته
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 ،C(5)معنی دار بوده و تمام ضرایب بجز  %98تابع هزینه ترانسلوگ تخمین زده شده برای این صنعت در سطح 

C(9)، C(13)معنی دارند. %10، در سطح حداقل 

 

 
 منحنی هزینه متوسط بلند مدت بخش تولید صنایع شیمیایی -1نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 
 كشش هزینه هر بخش بنگاه بزرگ صنعتی در بخش تولید صنایع شیمیایی -2نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 تخمین تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع فرآورده های نفتی -5-2

 … شوند. از روغن مورد استفاده در ماشین آلات گرفته تا گریس وهای نفتی شامل انواع مختلف میفرآورده

های ناشی از مقیاس دهد که در این صنعت صرفهباشد. نمودار هزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان میمی

ها را کاهش داد. ظرفیت تولیدی رو به افزایش است. توان هزینهوجود دارد و با حرکت به سمت نقطه بهینه می

 نایع فرآوردهای نفتی، تخمین زده شده است.رابطه زیر به منظور برآورد تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع تولید ص
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log (
𝑇𝐶32

𝑃𝐾32
) = 𝑐(1) + 𝑐(2) × log(𝑞32) + 0.5 × 𝑐(3) × log(𝑞32)

2 + 𝑐(4) × log (
𝑃𝐿32

𝑃𝐾32
) + 𝑐(5) ×

log (
𝑃𝑚32

𝑃𝑘32
) + 0.5 × 𝑐(6) × log (

𝑃𝐼32

𝑃𝐾32
) × log (

𝑃𝑚32

𝑃𝑘32
) + 0.5 × 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙32

𝑃𝑘32
)
2
+ 0.5 × 𝑐(8) ×

log (
𝑃𝑚32

𝑃𝑘32
)
2
+ 𝑐(9) × log(𝑞32) × log (

𝑃𝑙32

𝑃𝑘32
) + 𝑐(10) × log(𝑞32) × log (

𝑃𝑚32

𝑃𝑘32
) + 𝑐(11) × log(𝑇) +

0.5 × 𝑐(12) × log(𝑇)2 + 𝑐(13) + 𝑐(14) × 𝑊𝑎𝑟 + 𝑐(15) × 𝐹𝑎𝑙𝑙(4) 

𝑆𝑙32 = 𝑐(4) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑚32

𝑃𝑘32
) + 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙32

𝑃𝑘32
) + 𝑐(9) × log(𝑞32)(5) 

 

𝑆𝑚32 = 𝑐(5) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑙32

𝑃𝑘32
) + 𝑐(8) × log (

𝑃𝑚32

𝑃𝑘32
) + 𝑐(10) × log(𝑞32)(6) 

 
 های نفتیترانسلوگ در بخش تولید فرآوردهنتایج تخمین تابع هزینه  -2جدول

  ضریب tآماره  سطح احتمال

0.00 11.5476328 28.1245632 C(1) 

0.00 -6.4213629 -7.3472168 C(2) 

0.02 5.4216352 0.6421384 C(3) 

0.00 1.43627816 0.4251367 C(4) 

0.07 -0.5362793 -0.4635287 C(5) 

0.00 -5.2163498 -0.8456372 C(6) 

0.01 2.3154625 0.4256137 C(7) 

0.36 -0.21436125 -0.0142563 C(8) 

0 .00 -0.7541632 -0.8543626 C(9) 

0.00 2.2364791 0.53624791 C(10) 

0.00 -0.6243157 -0.6453792 C(11) 

0.00 -0.6123491 -0.64521374 C(12) 

0.00 -2.3024964 -0.3642182 C(13) 

0.39 -0.0316452 -0.0321425 C(14) 

0.00 -0.7134261 -0.7542162 C(15) 

 ضریب تعیین 0.98

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 ،C(8)معنی دار بوده و تمام ضرایب بجز  %98تابع هزینه ترانسلوگ تخمین زده شده برای این صنعت در سطح 

C(14)معنی دارند. %10، در سطح حداقل 
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 های نفتیمنحنی هزینه متوسط بلند مدت بخش تولید فرآورده-3نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 
 های نفتیبنگاه بزرگ صنعتی در بخش تولید فرآوردهكشش هزینه هر بخش -4نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 تخمین تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع فلزات اساسی-5-3

صنعت فلزات اساسی بر دو گروه تولید آهن و فولاد و گروه تولید فلزات اساسی غیر آهنی است. عمده تولیدات این 

آهن و فولاد است. این بخش از حمایت های قوی برخوردار بوده و سرمایه گذاری زیادی بخش نیز مربوط به تولید 

های ناشی دهد که در این صنعت صرفهجذب آن شده است. نمودار هزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان می

یر به منظور برآورد ها را کاهش داد.  رابطه زتوان هزینهاز مقیاس وجود دارد و با حرکت به سمت نقطه بهینه می

 تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع تولید صنایع فلزات اساسی ، تخمین زده شده است.

log (
𝑇𝐶33

𝑃𝐾33
) = 𝑐(1) + 𝑐(2) × log(𝑞33) + 0.5 × 𝑐(3) × log(𝑞33)

2 + 𝑐(4) × log (
𝑃𝐿33

𝑃𝐾33
) + 𝑐(5) ×

log (
𝑃𝑚33

𝑃𝑘33
) + 0.5 × 𝑐(6) × log (

𝑃𝐼33

𝑃𝐾33
) × log (

𝑃𝑚33

𝑃𝑘33
) + 0.5 × 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙33

𝑃𝑘33
)
2
+ 0.5 × 𝑐(8) ×
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log (
𝑃𝑚33

𝑃𝑘33
)
2
+ 𝑐(9) × log(𝑞33) × log (

𝑃𝑙33

𝑃𝑘33
) + 𝑐(10) × log(𝑞33) × log (

𝑃𝑚33

𝑃𝑘33
) + 𝑐(11) × log(𝑇) +

0.5 × 𝑐(12) × log(𝑇)2 + 𝑐(13) + 𝑐(14) × 𝑊𝑎𝑟 + 𝑐(15) × 𝐹𝑎𝑙𝑙(7) 
 

𝑆𝑙33 = 𝑐(4) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑚33

𝑃𝑘33
) + 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙33

𝑃𝑘33
) + 𝑐(9) × log(𝑞33)(8) 

 

𝑆𝑚33 = 𝑐(5) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑙33

𝑃𝑘33
) + 𝑐(8) × log (

𝑃𝑚33

𝑃𝑘33
) + 𝑐(10) × log(𝑞33)(9) 

 
 نتایج تخمین تابع هزینه ترانسلوگ در بخش تولید صنایع فلزات اساسی-3جدول

  ضریب tآماره  سطح احتمال

0.00 -3.2154362 -17.5642183 C(1) 

0.01 3.6452138 4.2153426 C(2) 

0.00 -2.3124763 0.5241635 C(3) 

0.35 -3.2132457 -0.0456123 C(4) 

0.00 -1.2366452 -0.6134562 C(5) 

0.38 -2.1964572 -0.7542637 C(6) 

0.00 1.5412362 0.6452137 C(7) 

0.00 -2.3216754 -0.7452134 C(8) 

0 .00 -0.6452153 -0.7546329 C(9) 

0.00 -0.6897234 0.7635242 C(10) 

0.00 -1.2145637 -0.7642137 C(11) 

0.00 -2.7254316 0.6542136 C(12) 

0.00 -0.8974512 -0.9452163 C(13) 

0.01 -0.6243157 -0.6789423 C(14) 

0.00 -0.6453283 -0.6784521 C(15) 

 ضریب تعیین 0.95

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

، در C(6)معنی دار بوده و تمام ضرایب بجز  %95تابع هزینه ترانسلوگ تخمین زده شده برای این صنعت در سطح 

 معنی دارند. %10سطح حداقل
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 منحنی هزینه متوسط بلند مدت بخش تولید صنایع فلزات اساسی-5نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 
 صنعتی در بخش تولید صنایع فلزات اساسیكشش هزینه هر بخش بنگاه بزرگ -6نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

باتوجه به نمودار زیر شرط دوم بهینگی تولید در سطح تولیدی که کشش هزینه برابر با یک است، تامین نشده 

به عنوان سطح تولید بهینه، به  CE=1شود تا جواب دوم معادله است. لذا فرم تابعی کشش هزینه تخمین زده می

 دست آید:
Y=0.00000000754x2-0.000176x+1.815 

R2=0.959 
)کشش برابر یک( محاسبه CE=1درصد، نقاط تقاطع این تابع با خط 95.9با تخمین فرم تابعی با سطح معنی داری، 

 گردید.

 

 تخمین تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع طلا و جواهرات:-5-4

شود. طلای خام ، طلای کار شده، و جواهرت است. جواهرات شامل ساخت انواع طلا و جواهرات می صنایع طلا و

باشد. نمودار درصد می 59ترین صنایع سرمایه گذاری است. بطوریکه ظرفیت تولید اسمی این صنایع حدود از مهم

از مقیاس وجود دارد و با  های ناشیدهد که در این صنعت صرفههزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان می
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ها را کاهش داد. ظرفیت تولیدی رو به افزایش است. رابطه زیر به منظور توان هزینهحرکت به سمت نقطه بهینه می

 برآورد تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع تولید صنایع طلا و جواهرات، تخمین زده شده است.
log (

𝑇𝐶34

𝑃𝐾34
) = 𝑐(1) + 𝑐(2) × log(𝑞34) + 0.5 × 𝑐(3) × log(𝑞34)

2 + 𝑐(4) × log (
𝑃𝐿34

𝑃𝐾34
) + 𝑐(5) × log (

𝑃𝑚34

𝑃𝑘34
) + 0.5 ×

𝑐(6) × log (
𝑃𝐼34

𝑃𝐾34
) × log (

𝑃𝑚34

𝑃𝑘34
) + 0.5 × 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙34

𝑃𝑘34
)
2

+ 0.5 × 𝑐(8) × log (
𝑃𝑚34

𝑃𝑘34
)
2

+ 𝑐(9) × log(𝑞34) ×

log (
𝑃𝑙34

𝑃𝑘34
) + 𝑐(10) × log(𝑞34) × log (

𝑃𝑚34

𝑃𝑘34
) + 𝑐(11) × log(𝑇) + 0.5 × 𝑐(12) × log(𝑇)2 + 𝑐(13) + 𝑐(14) ×

𝑊𝑎𝑟 + 𝑐(15) × 𝐹𝑎𝑙𝑙(10) 
 

𝑆𝑙34 = 𝑐(4) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑚34

𝑃𝑘34
) + 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙34

𝑃𝑘34
) + 𝑐(9) × log(𝑞34)(11) 

 
𝑆𝑚34 = 𝑐(5) + 𝑐(6) × log (

𝑃𝑙34

𝑃𝑘34
) + 𝑐(8) × log (

𝑃𝑚34

𝑃𝑘34
) + 𝑐(10) × log(𝑞34)(12) 

 
 نتایج تخمین تابع هزینه ترانسلوگ در بخش تولید صنایع طلا و جواهرات-4جدول

  ضریب tآماره  سطح احتمال

0.00 7.4621538 16.3451276 C(1) 

0.00 -7.5412634 -7.3524168 C(2) 

0.00 -0.5412637 -0.12345142 C(3) 

0.00 2.5463251 0.7451263 C(4) 

0.00 1.7461243 0.7645185 C(5) 

0.01 -2.6531241 -0.8451632 C(6) 

0.00 -0.7864512 -0.8452163 C(7) 

0.39 -0.0215463 -0.03245162 C(8) 

0 .00 -1.6451243 -0.7546352 C(9) 

0.00 -0.6794523 -0.7865423 C(10) 

0.00 -2.5463872 -0.6493271 C(11) 

0.00 3.6451237 0.6541273 C(12) 

0.01 -0.6524137 -0.7563241 C(13) 

0.01 -0.7241356 -0.87463521 C(14) 

0.00 -0.6123478 -0.6745123 C(15) 

 ضریب تعیین 0.98

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

، در C(8)معنی دار بوده و تمام ضرایب بجز  %98تابع هزینه ترانسلوگ تخمین زده شده برای این صنعت در سطح 

 معنی دارند. %10سطح حداقل
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 جواهراتهزینه متوسط بلند مدت بخش تولید صنایع طلا و  منحنی-7نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 
 كشش هزینه هر بخش بنگاه بزرگ صنعتی در بخش تولید صنایع طلا و جواهرات-8نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 تخمین تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع سنگ-5-5

شود. در صورتی که خارج میها تن سنگ خام از کشور باشد. هر ساله میلیونصنعت سنگ یکی از صنایع مهم می

توان با فرآوری درست چندین برابر ارزش خام آن سود به دست آورد. این صنعت شامل سنگ های که در می

گیرد. ظرفیت تولید شود. و سنگ های که در بخش تزئینات مورد استفاده قرار میصنعت ساختمان بکار گرفته می

دهد که در این دار هزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان میباشد. نمودرصد می 41اسمی این صنایع حدود 

ها را کاهش داد. و توان هزینههای ناشی از مقیاس وجود دارد و با حرکت به سمت نقطه بهینه میصنعت صرفه

ظرفیت تولیدی رو به افزایش است. رابطه زیر به منظور برآورد تابع هزینه ترانسلوگ برای صنایع تولید صنایع 

 گ، تخمین زده شده است.سن

log (
𝑇𝐶35

𝑃𝐾35
) = 𝑐(1) + 𝑐(2) × log(𝑞35) + 0.5 × 𝑐(3) × log(𝑞35)

2 + 𝑐(4) × log (
𝑃𝐿35

𝑃𝐾35
) + 𝑐(5) ×

log (
𝑃𝑚35

𝑃𝑘35
) + 0.5 × 𝑐(6) × log (

𝑃𝐼35

𝑃𝐾35
) × log (

𝑃𝑚35

𝑃𝑘35
) + 0.5 × 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙35

𝑃𝑘35
)
2
+ 0.5 × 𝑐(8) ×

log (
𝑃𝑚35

𝑃𝑘35
)
2
+ 𝑐(9) × log(𝑞35) × log (

𝑃𝑙35

𝑃𝑘35
) + 𝑐(10) × log(𝑞35) × log (

𝑃𝑚35

𝑃𝑘35
) + 𝑐(11) × log(𝑇) +

0.5 × 𝑐(12) × log(𝑇)2 + 𝑐(13) + 𝑐(14) × 𝑊𝑎𝑟 + 𝑐(15) × 𝐹𝑎𝑙𝑙(13) 
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𝑆𝑙35 = 𝑐(4) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑚35

𝑃𝑘35
) + 𝑐(7) × log (

𝑃𝑙35

𝑃𝑘35
) + 𝑐(9) × log(𝑞35)(14) 

 

𝑆𝑚35 = 𝑐(5) + 𝑐(6) × log (
𝑃𝑙35

𝑃𝑘35
) + 𝑐(8) × log (

𝑃𝑚35

𝑃𝑘35
) + 𝑐(10) × log(𝑞35)(15) 

 
 

 تولید صنایع سنگنتایج تخمین تابع هزینه ترانسلوگ در بخش -5جدول

  ضریب tآماره  سطح احتمال

0.00 9.5421765 25.6425137 C(1) 

0.00 -9.4623187 -9.7456234 C(2) 

0.00 -0.5642138 -0.4521327 C(3) 

0.00 2.8635421 0.9524138 C(4) 

0.00 3.7452134 0.8452317 C(5) 

0.01 -1.254631 -0.7423651 C(6) 

0.00 -0.6578423 -0.7452316 C(7) 

0.01 -0.8546321 -0.7684534 C(8) 

0 .00 -2.2536421 -0.8756342 C(9) 

0.00 -1.5436281 -0.6584932 C(10) 

0.01 -1.5642351 -0.7892546 C(11) 

0.34 -0.0325674 -0.0123654 C(12) 

0.00 -0.8134251 -0.8463215 C(13) 

0.03 -0.6523413 -0.7452316 C(14) 

0.00 -0.5623417 -0.5423156 C(15) 

 ضریب تعیین 0.96

 های پژوهشگرمنبع:  یافته
 

، C(12)معنی دار بوده و تمام ضرایب بجز  %96تابع هزینه ترانسلوگ تخمین زده شده برای این صنعت در سطح 

 معنی دارند. %10در سطح حداقل
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 هزینه متوسط بلند مدت بخش تولید صنایع سنگ منحنی-9نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 
 صنعتی در بخش تولید صنایع سنگكشش هزینه هر بخش بنگاه بزرگ -10نمودار

 های پژوهشگرمنبع:  یافته

 

 بحث و نتیجه گیری-6

نتایج حاصل از تحلیل  ظرفیت تولید در بخش صنایع مواد شیمایی نشان داد که مقدار ظرفیت تولید بهینه برابر 

میلیون ریال خواهد بود. بنابراین با توجه به آنکه در طی چند سال آخر دوره تحقیق، متوسط ارزش  598647با 

میلیون ریال در سال بوده است، بنظر 1107497ستانده واقعی هر بنگاه صنعتی در بخش تولید صنایع شیمیایی 

اند. و از ظرفیت بهینه خود نهایت استفاده های تولید این بخش از ظرفیت خود بالاتر تولید کردهرسد که بنگاهمی

ها درصد تخمین زده شده است.. با توجه به فشار زیاد بر دستگاه 185اند. میزان استفاده از ظرفیت در اینجا کرده

های استهلاک در این صنعت بسیار ات فیزیکی ، احتمال خرابی و یا فرسودگی زودرس و افزایش هزینهو تجهیز

گردد.  به منظور تولید زیاد است. که باعث افزایش هزینه تولید و کاهش توان رقابت پذیری در این نوع تولیدات می

برنامه ریزی صحیحی در ارتباط با ظرفیت تولیدی بهینه و مداوم . بهره گیری از توان اقتصادی بنگاه ، لازم است که 

 خود اتخاذ کنند. 

شوند. نمودار هزینه متوسط بلند می …های نفتی شامل انواع مختلف از جمله روغن ماشین، گریس وفرآورده

های ناشی از مقیاس وجود دارد و با حرکت به سمت نقطه دهد که در این صنعت صرفهمدت این صنعت نشان می
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ها را کاهش داد. و ظرفیت تولیدی رو به افزایش است. مقدار ظرفیت تولید بهینه برابر با توان هزینهمی بهینه

میلیون ریال بوده است. بنابراین با توجه به آنکه در طی چند سال آخر دوره تحقیق، متوسط ارزش ستانده  34921

رسد که یون ریال در سال بوده است، بنظر میمیل57270های نفتیواقعی هر بنگاه صنعتی در بخش تولید فرآورده

درصد  164اند. میزان استفاده از ظرفیت تری استفاده کردههای تولید این بخش از ظرفیت خود به نحوه بهینهبنگاه

 تخمین زده شده است.

ولیدات صنعت فلزات اساسی بر دو گروه تولید آهن و فولاد و گروه تولید فلزات اساسی غیر آهنی است. عمده ت

این بخش نیز مربوط به تولید آهن و فولاد است. این بخش از حمایت های قوی برخوردار بوده و سرمایه گذاری 

دهد که زیادی جذب آن شده است. نتایج حاصل از تحلیل نمودار هزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان می

ها را کاهش توان هزینهسمت نقطه بهینه می های ناشی از مقیاس وجود دارد و با حرکت بهدر این صنعت صرفه

میلیون ریال در سال است، که بیانگر نقطه حداقل حداقل کننده تابع هزینه  574212داد. سطح تولید واقعی 

متوسط کل است. بنابراین با توجه به آنکه در طی چند سال آخر دوره تحقیق، متوسط ارزش ستانده واقعی هر 

ریال در سال بوده است. این موضوع نشان دهنده آن است 193509د فلزات اساسی  بنگاه صنعتی در بخش تولی

دهند. درصد از ظرفیت اسمی خود را مورد استفاده قرار می 33.7ها در این گروه از صنایع کشور حدود که بنگاه

های ناشی از مقیاس، صرفهگیری از که بسیار کمتر از مقدار بهینه است لازم است. در این صنعت به منظور بهره

لازم است که هر بنگاه صنعتی سطح ستانده خود را افزایش دهد یا اینکه تعداد واحدهای فعال صنعتی کاهش 

 یابد.

شود. طلای خام ، طلای کار شده، و جواهرت صنایع طلا و جواهرات شامل؛ ساخت انواع طلا و جواهرات می

باشد. درصد می 59ت. بطوریکه ظرفیت تولید اسمی این صنایع حدود ترین صنایع سرمایه گذاری اساست. از مهم

های ناشی دهد که در این صنعت صرفهنتایج حاصل از تحلیل نمودار هزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان می

زایش ها را کاهش داد. ظرفیت تولیدی رو به افتوان هزینهاز مقیاس وجود دارد و با حرکت به سمت نقطه بهینه می

میلیون ریال خواهد بود.  بنابراین با توجه به آنکه  578463است. مقدار ظرفیت تولید بهینه در این صنعت برابر با 

در طی چند سال آخر دوره تحقیق، متوسط ارزش ستانده واقعی هر بنگاه صنعتی در بخش تولید صنایع طلا و 

های تولیدی در این بخش از ظرفیت رسد که بنگاهمیلیون ریال در سال بوده است، بنظر می1006525جواهرات

 درصد تخمین زده شد.  174اند. میزان استفاده از ظرفیت در اینجا تری استفاده کردهخود به نحوه بهینه

شود. و سنگ های که در بخش تزئینات صنعت سنگ، شامل سنگ های که در صنعت ساختمان بکار گرفته می

باشد. نتایج حاصل از تحلیل نمودار درصد می 41ظرفیت تولید اسمی این صنایع حدود گیرد. مورد استفاده قرار می

های ناشی از مقیاس وجود دارد و با دهد که در این صنعت صرفههزینه متوسط بلند مدت این صنعت نشان می

مقدار ظرفیت  ها را کاهش داد. و ظرفیت تولیدی رو به افزایش است.توان هزینهحرکت به سمت نقطه بهینه می

میلیون ریال بود.  بنابراین با توجه به آنکه در طی چند سال آخر دوره  267414تولید بهینه در این صنعت برابر با 

میلیون ریال در سال 208583تحقیق، متوسط ارزش ستانده واقعی هر بنگاه صنعتی در بخش تولید صنایع سنگ

اند. تری استفاده نکردهاین بخش از ظرفیت خود به نحوه بهینه های تولیدی دررسد که بنگاهبوده است، بنظر می
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درصد تخمین زده شد.لذا بر اساس یافته های پژوهش حاضر پیشنهادات  78میزان استفاده از ظرفیت در تحلیل 

 سیاستی برای تحقیق های آتی به شرح ذیل ارایه می گردد:

صنایع مختلف در جهت تولید بیشتر چرا که این امر باعث ها و تجهیزات در عدم فشار زیاد به دستگاه ➢

شود که فرسودگی آنها بیشتر شود. و با توجه به شرایط کشور و شرایط تولید ممکن است به تعطیلی می

ها، لازم صنایع خاصی منجر شود. به منظور تولید بهینه و مداوم و بهره گیری از توان اقتصادی بنگاه 

 حیحی در ارتباط با ظرفیت تولیدی خود اتخاذ کنند.است که برنامه ریزی ص
ها بایستی بصورتی بایستی باشد. که ظرفیت تولید تحت تاثیر مدیریت و برنامه ریزی در سطح بنگاه ➢

 شرایط بحرانی قرار نگیرد. و با بهینه سازی تولید روند پایداری داشته باشد.

های نفتی استفاده از تجهیزات جدید در وردهیکی موارد مهم و ضروری در برخی از صنایع مانند فرآ ➢

ها قرار بگیرد. هاست. در صورتی که تجهیزات به روز و در زمان ممکن در اختیار بنگاهتبدیل این فرآورده

ها ارزش افزوده بالایی خواهند داشت. با توجه به قیمت ارزی در کشور سودآوری آنها بیشتر خواهد بنگاه

 شد.

ها بطور متوسط از یک سوم ظرفیت تولیدی خود نند فلزات اساسی، هنوز بنگاهدر برخی از صنایع ما ➢

درصد افزایش  50ها را تا کنند. بنابراین می توان با استفاده بهینه ظرفیت تولیدی این بنگاهاستفاده می

 کند.داد. و این به نوبه خود زمینه سازی اشتغال زیادی را فراهم می

و جواهرات سرمایه گذار کردن مردم در این صنعت است. بطور طبیعی  یکی موارد مهم در صنعت طلا ➢

اند. و این تقاضا می توان هر خانوار را به مقدار مشخصی از این صنعت جهت سرمایه گذاری ذخیره کرده

های مرتبط با طلا و جواهرات به نحو بهینه تری ظرفیت تولیدی خود را بالا باعث شده است که بنگاه

ه یک فاکتور مهم دیگر در این صنعت قیمت آن است. در صورتی که قیمت به مقدار قابل ببرند. البت

های درست توان توان با ارائه برنامهتوجهی بالا باشد. توان خرید مشتریان کمتر می شود. بنابراین می

 تولیدی و ارز آوری در این صنعت را تقویت کرد.

شود. در ها تن سنگ خام از کشور خارج میله میلیونباشد. هر ساصنعت سنگ یکی از صنایع مهم می ➢

توان با فرآوری درست چندین برابر ارزش خام آن سود به دست آورد. بنابراین با استفاده صورتی که می

 توان سودآوری بسیار زیادی به دست آورد.از مدیریت صحیح در این صنعت می
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Abstract 
The main purpose of this article is a comparative analysis of the optimal level of production capacity of the country's top 

factories. In this article, we compare five different industries that are leading industries in the field of production. These industries 
are: (chemical, base metals, petroleum products, gold and jewelry, stone), in order to determine the optimal level of production 

capacity in the top factory industries with the two-digit code ISIC.Rev.2 and ISIC.Rev.3 from The translog cost function was 

used. Production efficiency is the equivalence of scale traction or cost traction (inverse of scale traction) with one. To obtain the 
optimal level of production, first from the equation of scale elasticity or cost elasticity with one, a production level was obtained 

which naturally satisfies the first condition, then the second condition in production was obtained for research purposes. The 

results of comparative analysis of top industries showed that the production capacity in the chemical industry was the amount 
of optimal production capacity equal to 598647 million rials. The average real output value of each industrial enterprise in the 

chemical industry production sector is 57042.36 million rials per year, it seems that the production companies in this sector have 

produced more than their capacity. And have made the most of their optimal capacity. Capacity utilization here was estimated 
at 185%. The amount of optimal production capacity of petroleum products is equal to 34921.6 million rials. The average value 

of real output of each industrial enterprise in the production of petroleum products is 39821.51 million rials per year, it seems 

that the enterprises of this sector have used their capacity in a more efficient way. Capacity utilization was estimated at 164%. 
The actual production level of basic metals was 57421.2 million rials per year, which indicates the minimum point of 

minimization of the total average cost function. The average value of real output of each industrial enterprise in the production 

of basic metals is 61235.2 Rials per year. This indicates that companies in this group of industries in the country use about 33.7% 
of their nominal capacity. Which is much less than the optimal value is required. The nominal production capacity of the gold 

and jewelry industries is about 59%. Production capacity is increasing. The amount of optimal production capacity in this 

industry was equal to 57846.3 million Rials. The average value of the actual output of each industrial enterprise in the production 
of gold and jewelry industries is 65432.2 million Rials per year, it seems that manufacturing enterprises in this sector of their 

capacity They used it in a better way. Capacity utilization here was estimated at 174%. The nominal production capacity of the 

stone industry is about 41%. The amount of optimal production capacity in this industry was equal to 26741.4 million rials. The 
average value of real output of each industrial enterprise in the stone industry production sector is 31254.6 million rials per year, 

it seems that the manufacturing enterprises in this sector have not used their capacity in a more optimal way. Capacity utilization 

was estimated at 78% in the analysis. 
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