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0� ���  ./� �����.A 5���A 	
� /� 0h\# : ER
���� 51 

�E��� ���� �/���� � 51  E��� ���� i�� E����� O
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0� �
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�3�� �� ]4[.  

- Ej
�7 �
 ��.��� ���"# /�� ��# ���� ��>7�� 
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�"��U�� 0� ��� .�� �
 ����\� 0�@ ��# ���� ��>7�� ���"# 
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 ��J� �":�� �� �# �
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�ABS  01������� ��D �# �@ ���

�� 01���1� � 5�.���� 0� ��@ �# �� ��� . 2-@ 9:;�� 	
��#��#

 �# M��AABS 0� ������ ��  . �:"4 �
 �@�V ��A �#

 E��� �"4 9� �.�� ��J� �"4 �# �@ ��-� ���A

�� ��@ �\b7 ��K ���7 ��\7�� n�T��s� � ��3#� ��\7��  0D

0�� 0#��b� �� ��Cd� 2-@ ��
P�� ���K . �# M��A 2-@ABS 

� �# ~��:V���
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��/P ��D  ]�#�8 R��@�� ���X� �C� ��ABS���N� E 

��>7�� ���� )BHF (��  	�VABS  ���� F��@ ���� ��J� �

�# ��>7��  2
�3��LDR � �  0���# 2-@ O
��  ��."# .

2
��/P  �������� Y�, �
 �� ��ton 80 �  ��U�� . ��#

 B�� �"-
��/P ��U��ST14  ���s8 �#mm 5/0  ���� F���A �#

�  ���6:�� ��� . B�� 01���1� i��� � 0
����  j�@��

ST14 �� j���� �# ���6:�� ����  ����41 � 2  ��  ���� F�-�

��� .  

  

 ���4)1:(  0
����  j�@��ST14  

Fe Nb V Ti S Cu Al N C Si Mn p  

97 01/0 02/0 02/0 07/0 31/0 41/0 34
ppm 

50
ppm 

07/0 96/1 08/0 

  
���4 )2 :(�01���1� i��ST14  

 9��;� 2��)y(  

Yeald piont 
0
�"� 2��Uts 

��D ���X� �T��  

elongation 

 0:s�5�
�#  

HB 

2mm
N210  

2mm
N399 38 50 

٢mm

�bN�  ���

�bN�  �����>7�� 

M12

��K 1.75 

�J6T �:;��# 

R
���� 

 ورق

���	 

~��� ��J� /� 
1mm 

��"� 9�g��
��"� ��.�� 

�����  AC  �@�V 0 �\��� 

�@�V گردشي

سنبه
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��/P ���� ]�\b7ST14  ��
�# ��K ]��T �#

� ��K �;��, �7� �# v�b� R{� � ��  ���  ����P . ��

2
��/P  ��>7�� ���� /� ���6:�� �4 �# ��)BHF ( ��T�� /�

 ��>7��)BHG4 ( qb� � ��>7�� 	�# ��T�� �@ �  ���6:��

0� [
�\� R
���� �� . BHG  �� 0K�  l��G e�6��� ��@��V

0� 	��\� ��@ .2
��/P ��#  F��# ��ABS  ��T�� 	
�mm 

6/0 0� |�s:��  �@ �� 120 % �����# �@ ��� �\b7 ���s8

 e�6��� �# ��, �
 ��U
�mm 6/0 �� �@ 04��� �b7 	
�� 

0� ��U
� R
���� 0��-�, 0� ���# ��  �
P .0���/ ��  �@BHG 

0�� ��>7�� ��T�� ��� �#�C  /� �����mm 6/0  E��  �:-�#

0�� �\b7 	
��#��# ��  l��G 0"4�� 5#�7 ]���# ����� . ��#

2
��/P  �# ��ABS  ��T�� 	
� ���N� ��@��Vmm 918/1   

)mm 5/0 �\b7+mm 418/1 ��-� ��T�� (0� ��� �# ��� . 	
���

��, ���s8 ���V  ��  ��U
� R
���� 0��-�, qb��� �@ �

�# ��� mm  55/0 0� ���� 2��@  ���� ��, 	
� �@ �� 

 9���� 2-@ 	�V F��/�� �� �� B�� �� ��>7�� �����1


0� ��@. 

  

3 -2  ���5 �&B�5 ��C�
  

 ����P 	�
�, ��� �bN� �# t�� 5�� ��-� ��T�� 9�g�� ��#

0� 0� �6� 9�g�� ��"� � ��   Y��� �:;��# �J6T �# �� �� 

 ��@ ���,) 51 2 .(  
  

  
                          51 )2 :(��T�� 9�g�� ����� ��\7��  

  

 o�# ��� �bN� �# t�� 5�� E0-��G ��� 9�� �# FP /� �\#

0� ����P ��  .��  ��"� � �:;��# �J6T 	�# ��T�� ���V 	
�

 9�g��mm 2  ���) 51 3 .( 9�g�� ��"� FP /� �\#
3
1  ���

0� ������G ��  .��  9�g�� ��"� F��/ 	
�mm 582/0  ��D �#

0� �@�V 	�
�, �# ���A ��@ .  

) ��, ��K12M Emm 75/1  � ���mm 582/0 =
3
75/1 (

.0� 91J� ��.�� ��"� R{� ��  .��  0
�U#�4 0:7� ���V 	
�

 ����� 51�� �� ��-� ���� ���Amm  �������G /� �\# E F�

 �/���� �# 9�g�� ��"�
3
1  0
�U#�4 	
� E���mm 418/1 

)418/1=582/0 -2 (0� �� ) . 51 4 .(  

 3@�� /� ~��� ��T�� t�� 5�� 5��@ 2��G ��#mm2 

 �# ��T�� 	
� ��� ���mm 418/1 ��� ��  ���J� .��  	
�

 ��T�� ���Vmm 582/0  ��1# 567 �8 �# B�� 3��� ��#

0� 0� �
 ��� 0� B�� �# F�/ �#�8 LA�# 	
� �6K F��� ��  .


	� ��گ ����

��� 
���������

مهره تثبيت
����� ����

����ور

� ����


	� ��گ "� �!�

#��� �$%�

#�� &��

��%� )'�ر

1mm
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o�# ��� �bN� 

��>7�� 

R
����

�bN� 	�
�, ��� 

t�
�.�# 
5�� t��

2mm 

2mm 

 �� ��J� 51�� �
 �@�Vs 043/0 0� ��U�� ��  . ��-� 	
�

0�� �>� �� B�� m����  �� B�� �:���, ��D �# �>
� ]��.A �#

0� ��� � �: �� �>� ��@ .�� ��
�, 	
�  �N�7� ��1410  �.���

0� B�6�� �:�� .��  O��� ��-� ��T�� /� 0-s# F��/ 	
� ��D

���X� F�G 0
�"�3���1� 0N� � ��:�o� 51   |+4 ��4�� ��

0� ��  .��  �#�C �A�� �
 �# �.�� 0:7� 2-@ ��
P�� 	�V

0� ���� ���� R
���� ��6V �# B�� /� �� ��@  F��/ F���

��1�  B�� ��K)��-� ���-@ ��;7 (:���, ��D �#�� �  }�\�

 3���- ���� ���7 ��>7�� � R
���� 	�# �#�8 . 2-@ ��
P��

����
� �� ON� 0� B�6�� ��  ���-@ F�U�� ��  0Jb� � �:��

0� ���7 �.�� �
/ �@ B�� /� 0�� ��Cd� ��
P�� 	
� /� ���K ��
+,.  

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

                 51 )3 :(�@�V ��T�� ��@��V 9�g��  

  

3 - 3 �;���< D	E ��  

2
��/P ���@ �� 2-@ �� ����:�� ��  0���# ��# �

 ���:����, �C�ABS �  ��U�� . M��A 2-@ ����3#� 	
� ��\#�

 51  ��5 ��� ��  ���� F�-� .�� �A�� M�NJ� 	
�  ��

 �#�C
min

mm526  �
min

mm1520 �� �.�� �A�� ��# 

�g� �  �:��K .��  �\# ��;7���V  ��-� ��T�� [�:s� ��

 0���# ��>7�� ���� �C� � 0���#�  .  

� �  ���1� ��# �� �
 �� 2
��/P �� ��@��V  ���� �/����

�  rs-� 0��>�� ��� �  ��U�� ���
� F��# 2-@ �@.  

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
3 -3- 1 �;���<  F?��	5 	���
 . �G�� #�	� 	���
 ���

ABS   

��  ��-� ��T�� 2
��/P �� 	
�418/1 �:� 0���  

) 9�g�� ��"� 0�\

3
1 ��  �6� ��� ( 0��-�, �� ��, e�6��� �

��� �bN� o�# 

��>7�� 

R
���� 

�bN� 	�
�, ��� 

#t�
�.�
5�� t�� 

  

51  )4:( 2
��/P �� ���6:�� ���� ��T�� 9�g��

1.418mm 
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�.�� 

R
����

��>7�� 
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����mm 55/0 �  �:��K �g��� . �# �.�� �A�� ��:#�

 �/����
min

mm526 9�g�� �� E�   5�� F���� ���\� ���V 	
�

 t��ABS Emin
11410  �  |�s:��)R��@�� 0�\
 

ABS  =HZ 5/23 ( 0���J# �/���� ��@��V F��P ���# ��#

0� M��A 2-@ �� �@ ��� ����  �# 3��P ��N��� ��D �# �����

 �  rs-� �� �  ��U�� �"-
��/P �:���, ��D �# E�
P ���


�:-�#��P ��� �# 3��P ��N��� 2-@ FP �� �@ �b7 	  

mm 100=d ��# .�\b7�� 0�\
  /� �:K�3# ��mm 100 0�\
  

mm 101  ��  ���-@ ���@ ����
� �":�� ��;7 �� �;1 

��:�� B�6��) . 51 6 .( �b7��mm 102 /� R,  2�� ��U
�

��:�� B�6�� B�� 0K��, 2-@ 0@��� � ��� ���� �� ����� 

) 51 7(.  

  

                              
  

 51 )6 :( �b7 �� 0K��,mm 101                                         51 )7:( �b7 �� 0K��,mm  102  

  

 �# t�� 5�� F���� ���\� R{�min
12820  

) R��@��ABS=HZ 47 (�  ���� 2
�3��. ��  �b7 ���V 	
�

 �# 0���J#mm 104 ���� .��  t�� 5�� F���� ���\� �\# ��V��

min
13500  �  |�s:��) R��@��ABS =HZ 58 .( �b7 ���

/� 0���J# mm104 ��1� /��U� .  

��  �.�� �A�� �\# ��V��
min

mm1520 �  9�g�� .�� 

t�� 5�� F���� ���\� �# ���V 	
�min
1 1410 )R��@�� 

HZ 5/23 ( 0���J# �b7mm 96 ��P ��� �# . F���� ���\� �#

 t�� 5��
min

mm2820 ) R��@��HZ47 ( 0���J# �b7mm 

101  t�� 5�� F���� ���\� �# � �  ���-@min
13500 

) R��@��HZ 58 ( 0���J# �b7mm 104 ��P ��� �# 

) 51 8.(  

  

  

 51 )8:( F�U��  ���b7 �# ��  ���-@ ��mm 104  �101  �96  
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 ���  

 2
��/P �� 	
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mm526 ���\� E

t�� 5�� F����
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11410  ) R��@��HZ5/23( ��-� ��T�� E

mm 418/1 ) 9�g�� ��"� 0�\

3
1 �  �6� ��� ( ���� �b7 �

 ���mm96 �  |�s:�� .  

 F��# ���V ����� ��, e�6��� ��� ���V��ABS mm6/0 

�� �  ����-� � �  |�s:��  ��Z� E2-@ 0
�":�� ��;7

0� l��G n��
�  R
���� qb� �� ������7�# �� ) . 51 9 .(  
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/ ��A �# l��G ��U
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 51 )10:( . � t�
�� O��� ��  ��U
� SK �# ����� �\b7 �;
�N�

 SK �# ����� �\b7mm 55/0  

  

 qb� �� ��, ����X:� �
�� F��# �#�C �# �\# ��V�� ��

 ���� �� n���N:;� ��>7�� �1
��b# �  �: ���# nZ��@ R
����

��@ ���� ���� ��� .��  |��b��� ���;# 2-@ O
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�

 ��� ���� �b7 �# ����� �
 ON� � � mm 85= d  � �  ���-@

����� �
�� ��  ���, ��/ 0��� ��� .�� �� �\# ���7�  ��;7
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��Dmm 7/0  ���7 ��o�# R
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�
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) 51 10.(   
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��/P �#

 0���J#mm 100=d 0� � �#) . 51 11.(  

 
 51 )11:( ���V  SK [�:s� ��  
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 �/���� �# 9�g�� ��"�
3
1  ���)

6
2 (�  �6�) . ��-� ��T��

mm418/1=
3
75/1 -2(l��G �@ �  �gVZ� � E  �\b7 ��
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2
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6
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2
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/
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�.��
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�#�
 2
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�3�� 	
�  ��6� �����
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1
 limiting Drawing Ratio 

2
 Anti lock Braking System 
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3
 Blank Holder Force 

4
 Blank Hokder Gap 
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