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Cu | 0021 | 0073 | 1.039 | 0.05 | 0114 | 1.079 | 0.048 | 0.117 | 1.112 0.041 | 0.099 | 0.981 | 0.044 | 0.105 | 1.042
Ci2 | 0052 | 0119 | 1.132 | 0.019 | 0.069 | 1.042 | 0.048 | 0.117 | 1.135 0.041 | 0.099 | 1.011 | 0.054 | 0.115 | 1.073
Ciz | 0.033 | 0.086 | 0.947 | 0.037 | 0.088 | 0.931 | 0.012 | 0.052 | 0.893 0.019 | 0.061 | 0.832 | 0.031 | 0.08 | 0.894
Cus | 0048 | 0111 | 1.084 | 0.047 | 0.107 | 1.065 | 0.039 | 0.103 | 1.087 0.034 | 0.088 | 0.964 | 0.051 | 0.108 | 1.028
Cis | 0.055 | 0117 | 1.032 | 0.049 | 0.108 | 1.005 | 0.056 | 0.12 1.039 0.035 | 0.084 | 0.904 | 0.037 | 0.09 | 0.956
Ca | 0.059 | 0128 | 114 0.057 | 0.124 | 1.115 | 0.065 | 0.137 | 1.148 0.058 | 0.117 | 1.019 | 0.05 0.114 | 1.072
Cz2 | 0.054 | 0.116 | 1.086 | 0.042 | 0.102 | 1.057 | 0.05 | 0.114 | 1.094 0.039 | 0.093 | 0.966 | 0.036 | 0.093 | 1.016
Czs | 0.034 | 0.097 | 1.055 | 0.032 | 0.092 | 1.031 | 0.05 | 0.114 | 1.072 0.034 | 0.082 | 0.941 | 0.031 | 0.084 | 0.991
Cz | 003 | 0088 | 1.022 | 0.041 | 0.099 | 1.013 | 0.055 | 0.116 | 1.044 0.025 | 0.075 | 0.912 | 0.04 | 0.093 | 0.976
Czs | 0.047 | 0107 | 1.041 | 0.034 | 0.09 1.01 | 0058 | 0.12 1.053 0.038 | 0.09 | 093 | 0.024 | 0.08 | 0.968
Cs1 | 0045 | 0.111 | 1.112 | 0.034 | 0.097 | 1.078 | 0.052 | 0.119 | 1.12 0.035 | 0.091 | 0.988 | 0.048 | 0.107 | 1.054
Csz | 0.055 | 0.118 | 1.086 | 0.038 | 0.1 1.053 | 0.056 | 0.122 | 1.094 0.024 | 0.074 | 0.947 | 0.042 | 0.101 | 1.021
Css | 0.056 | 0.12 1109 | 0.044 | 0106 | 1.08 | 0.052 | 0.118 | 1.112 0.025 | 0.081 | 0.972 | 0.043 | 0.102 | 1.043
Css | 0.049 | 0111 | 1.073 | 0.037 | 0.097 | 1.04 | 0.039 | 0.1 1.067 0.013 | 0.052 | 0.889 | 0.036 | 0.088 | 0.994
Css | 0045 | 011 1.109 | 0.058 | 0.12 1.089 | 0.046 | 0.113 | 1.117 0.035 | 0.09 | 0.986 | 0.016 | 0.061 | 0.982
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I lasbas p) 4 Sl 5005 S 3 Slexr IS o M S b g amslis (50 e s Sl (V) g

B R S5 Slkes 458 853 o
o MAX MAX MAX MAX
w5 L M u L M u L M u L M u
Al 1.495 3708 | 5791 | 5439 | 7.454 9 4787 | 6.853 | 8452 | 5439 | 7.454 9
A2 5.439 7.454 9 2.59 3637 | 6031 | 4787 | 6.853 | 8452 | 4.213 6.3 | 7.937
A3 5.916 7.937 9 2.59 3637 | 6031 | 5439 | 7.454 9 4.213 6.3 | 7.937
A4 4.304 6.839 | 7.77 | 5439 | 7.454 9 6.435 | 8.452 9 6.435 | 8.452 9
A5 3.956 6422 | 7.77 | 5439 | 7.454 9 5664 | 7.77 | 8.452 7 9 9
A6 4583 6.708 | 7.937 | 6.435 | 8.452 9 6.435 | 8452 9 7 9 9
A7 5.664 777 | 8452 | 6.435 | 8452 9 6.435 | 8452 9 7 9 9
Sl el oS8 ol Sl ale w5l gl 5 e Dlsie 5 ol B el
o MAX MAX MAX MAX
“wss L M u L M u L M u L M u
Al 3.873 5916 | 7.937 7 9 9 5 7 9 5916 | 7.937 9
A2 5.916 7.937 9 5916 | 7.937 9 6.435 | 8.452 9 6.435 | 8.452 9
A3 5.207 7.297 | 8452 | 5916 | 7.937 9 5664 | 7.77 | 8452 7 9 9
A4 3 5 7 5439 | 7.454 9 4401 | 6435 | 8452 | 3.708 | 5791 | 7.454
A5 3 5 7 5 7 9 5 7 9 3 5 7
A6 5.439 7.454 9 4787 | 6.853 | 8452 | 4401 | 6.435 | 8452 | 6.435 | 8452
A7 5.439 7.454 9 5916 | 7.937 9 5 7 9 7 9
anelr Codlw 5 Codlg S e Sl as b ot VT j2als b e 5l bl
o MAX MAX MAX MAX
w5 L M u L M u L M u L M u
Al 6.435 8.452 9 7 9 9 5664 | 7.77 | 8452 | 4583 | 6708 | 7.937
A2 5 7 9 7 9 9 4787 | 6.853 | 8452 | 5439 | 7.454 9
A3 5 7 9 7 9 9 5916 | 7.937 9 5 7 9
Ad 4.401 6.435 | 8452 | 5916 | 7.937 9 4.213 63 | 7937 | 3409 | 5439 | 7.454
A5 4.401 6.435 | 8452 | 5916 | 7.937 9 4.213 6.3 | 7.937 3 5 7
A6 3.409 5439 | 7.454 | 5916 | 7.937 9 5439 | 7.454 9 5207 | 7.297 | 8452
A7 3 5 7 5916 | 7.937 9 5 7 9 6.435 | 8.452 9
3050 LB adsl sl g 5 eslizal =Sl S5
o MAX MAX MAX

a5




o 5 A Cy ko dlxo

“wss L M u L M u L M u
Al 3.409 5.439 | 7.454 7 9 9 7 9 9
A2 3.409 5439 | 7.454 | 5439 | 7.454 9 6.435 | 8452 9
A3 3.409 5.439 | 7.454 | 5439 | 7.454 9 5916 | 7.937 9
A4 1.732 3.873 | 5.916 7 9 9 5916 | 7.937 9
A5 1.968 4213 | 63 7 9 9 5207 | 7.297 | 8.452
A6 3.409 5439 | 7454 | 4787 | 6853 | 8452 | 6.435 | 8.452 9
A7 3 5 7 5439 | 7.454 9 6.435 | 8.452 9
el 00NN Y Jgaz )0 a5 el Cewsd 4 00 03dle 5 00 gam muead (s yilo 9 0 05dlo 5 (65 pronal yu il dalal o
S8 el g Flo 0k o b5 (YY)
Jsl RGP Slkes g5 Sos o8
o MAX MAX MAX MAX
<58 L M u L M u L M u L M u
Al 0.049 0122 [ 019 | 0172 | 0.236 0.285 | 0.139 | 0.198 | 0.245 | 0.155 | 0.212 | 0.256
A2 0.178 0.244 | 0.295 | 0.082 | 0.115 0191 | 0139 | 0198 | 0.245 | 012 | 0179 | 0.226
A3 0.194 026 | 0.295 | 0.082 | 0.115 0191 | 0157 | 0216 | 026 | 012 | 0179 | 0.226
A4 0.141 0.224 | 0.255 | 0172 | 0.236 0.285 | 0186 | 0.245 | 0.26 | 0.183 | 0.241 | 0.256
A5 0.13 0211 | 0.255 | 0.172 | 0.236 0.285 | 0164 | 0225 | 0.245 | 0.199 | 0.256 | 0.256
A6 0.15 022 |026 |0204 |0.267 0.285 | 0.186 | 0.245 | 0.26 | 0.199 | 0.256 | 0.256
A7 0.186 0.255 | 0.277 | 0.204 | 0.267 0285 | 0.186 | 0245 | 0.26 | 0.199 | 0.256 | 0.256
Sl el oS8 eols, Sl gle w5l sl 8 e Sl ke s il 8 4 pl |

o MAX MAX MAX MAX

“ss L M u L M u L M u L M u
Al 0.126 0.193 | 0.259 | 0.201 | 0.259 0259 | 0152 | 0.212 | 0.273 | 0173 | 0.232 | 0.263
A2 0.193 0259 | 0.293 | 017 | 0.228 0259 | 0.195 | 0.256 | 0.273 | 0.188 | 0.247 | 0.263
A3 0.17 0238 | 0.275 | 017 | 0.228 0259 | 0.172 | 0236 | 0.256 | 0.204 | 0.263 | 0.263
A4 0.098 0.163 | 0.228 | 0.156 | 0.214 0259 | 0133 | 0.195 | 0.256 | 0.108 | 0.169 | 0.217
A5 0.098 0.163 | 0.228 | 0.144 | 0.201 0259 | 0152 | 0212 | 0.273 | 0.088 | 0.146 | 0.204
A6 0.177 0.243 | 0.293 | 0.138 | 0.197 0243 | 0133 | 0.195 | 0.256 | 0.188 | 0.247 | 0.263
A7 0.177 0243 | 0293 | 017 | 0.228 0259 | 0152 | 0212 | 0.273 | 0.204 | 0.263 | 0.263

wnelr Cdlw 5 Cdlg Sibe culs, s ls oaNT 2als b b 5l Bl

e MAX MAX MAX MAX
w5 L M u L M u L M u L M u
Al 0.209 0.275 | 0.292 | 0.191 | 0.245 0245 | 0175 [ 024 | 0261 | 0147 | 0215 | 0.254

vy
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A2 0.162 0.227 | 0.292 | 0.191 | 0.245 0.245 | 0.148 | 0.212 | 0.261 | 0.174 | 0.239 0.288

A3 0.162 0.227 | 0.292 | 0.191 | 0.245 0.245 | 0183 | 0.245 | 0.278 | 0.16 0.224 0.288

A4 0.143 0.209 | 0.275 | 0.161 | 0.216 0.245 | 0.13 0.195 | 0.245 | 0.109 | 0.174 0.239

A5 0.143 0.209 | 0.275 | 0.161 | 0.216 0.245 | 0.13 0.195 | 0.245 | 0.096 | 0.16 0.224

A6 0.111 0.177 | 0.242 | 0.161 | 0.216 0.245 | 0.168 | 0.23 0.278 | 0.167 | 0.234 0.271

A7 0.097 0.162 | 0.227 | 0.161 | 0.216 0.245 | 0.155 | 0.216 | 0.278 | 0.206 | 0.271 0.288
S350 LB adsl sl g 5 eslizal 5l S5

A MAX MAX MAX

s L M U L M U L M U

Al 0.141 0.225 | 0.308 | 0.196 | 0.252 0.252 | 0.194 | 0.249 | 0.249

A2 0.141 0.225 | 0.308 | 0.152 | 0.209 0252 | 0178 | 0.234 | 0.249

A3 0.141 0.225 | 0.308 | 0.152 | 0.209 0.252 | 0.164 | 0.22 0.249

A4 0.072 0.16 0.245 | 0.196 | 0.252 0252 | 0.164 | 0.22 0.249

A5 0.081 0.174 | 0.261 | 0.196 | 0.252 0.252 | 0.144 | 0.202 | 0.234

A6 0.141 0.225 | 0.308 | 0.134 | 0.192 0.237 | 0.178 | 0.234 | 0.249

A7 0.124 0.207 | 0.29 0.152 | 0.209 0.252 | 0178 | 0.234 | 0.249
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