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   چكيده
اي عمليات جوش  در جوش نقطهكه در صنايع مختلفي از جمله صنايع خودرو سازي كاربرد فراواني دارد. ، است اي طراحي شده هاي جوش نقطه ارتباط با دستگاهدر  اختراع اين

ه جوش، پليسه دار و دفرمه شده و حالت اوليه طالكترودها بعد از مدت محدودي كاركردن و تعداد مشخصي نق نشود كه اي كاري توسط الكترودهاي از جنس آلياژ مس انجام مي
. دستگاه كند و در اين صورت ايمني محصول بشدت پايين خواهد آمد دهند. به همين جهت فاقد كارايي لازم بوده و كيفيت اتصال جوشي بشدت افت مي مي خود را از دست

آنها را تراشيده و فرم دهي مجدد نموده.  Line	In‐كند بدون اينكه الكترودهاي مسي از روي دستگاه نقطه جوش باز شود بصورت  الكترود تراش قابل حمل اين قابليت را فراهم مي
	برابر افزوده خواهد شد. 10بدين ترتيب علاوه بر تضمين كيفيت و استحكام نقاط جوش، عمر مفيد آنها تا 

 :انواژگ دكلي

 .صنايع خودروسازيالكترود تراش، جوش نقطه اي، 
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Abstract		
This	 invention	 has	 been	 designed	 in	 conjunction	 with	 spot	 welding	 machines,	 which	 is	 widely	 used	 in	 various	 industries	 including	 the	
automotive	 industry.	The	 spot‐welding	 electrodes	made	of	 copper	alloy	welding	operations	are	performed.	The	 electrodes	after	 a	 certain	
number	of	limited	time	to	work	and	boiling	point,	Pleated	and	deformed	and	lose	its	original	state.	Therefore,	no	performance	is	required	and	
Quality	welded	 joint	 is	 severely	drop.	And	 in	 the	case	of	product	 safety	will	 be	extremely	 low.	This	 feature	provides	a	portable	 electrode	
milling	machine	Copper	electrodes	of	the	device	is	opened	without	boiling	point	just	in‐	line	They	shaved	and	re‐	forming.	
Thus,	in	addition	to	quality	assurance	and	Strength	boiling	points,	the	shelf	life	of	up	to	10	times	will	be	added.	
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  مقدمه -1
وقتي صحبت از نقطه جوش باشد، گرماي مورد نياز جهت ذوب شدن و 
اتصال قطعات جوش شونده توسط پارامترهايي مثل شدت جريان عبوري، 

هاي گان تعيين مي گردد. فشاري فكمدت زمان عبور جريان و نيروي 
 كار اين براي كه هايي نمونه كه است اين دارد وجود صنعت در كه چالشي

 و ها تحريم دليل به تامين مشكلات بر علاوه شوند مي وارد اروپا و آمريكا از
 در و بوده انتظار مورد كارآيي فاقد دارند، كه بالايي بسيار قيمت بر علاوه

 اينكه مضافاً، شوند مي باعث را ايمني و كيفي مشكلات موارد از بسياري
 تامين براي ارز زيادي مقادير سالانه و بالاست بسيار آنها خرابي ميزان
 به شركتها اما. شود مي خارج كشور از آنها نگهداري سرويس و يدكي قطعات
 استفاده را تجهيزات اين ناچار به خود محصولات كيفيت تضمين لحاظ
 ضمن كشور داخل در پورتابل بادي تراش الكترود اختراع با. كنند مي

  اين در خارجي وابستگي از رهايي و تجهيز اين ساخت تكنولوژي به دستيابي

 عملكردي مشكلات از هيچكدام آن فرد به منحصر طراحي لحاظ به زمينه،
 مشاهده آن در شد خواهد اشاره آنها به متعاقباً كه خارجي هاي نمونه
  .شود مي انجام احسن نحو به را تراشي الكترود عمليات و شود نمي

 ساخته شده اجزاي اصلي سازنده الكترود تراش -2

	بدنه اصلي -1

	موتور پنيوماتيكي -2

	يا هگيربكس سيار -3
	مجموعه كلگي -4

  بدنه اصلي -2-1
 ديگر بخشهاي تمام بين ارتباط و داده جاي خود در را موتوربدنه اصلي، 

 وجه. گردد مي ميسر اصلي بدنه طريق از..) و اگزوز سوپاپها، ،كلگي، گيربكس(
 آن شكل و گييكپارچ در خارجي مشابه هاي نمونه با اختراع اين بدنه تمايز



	 و همكاران مزيناني رضا                                                                آن خارجي نمونه و زير گروه توسط شده ساخته حمل قابل بادي تراش الكترود دستگاه عملكرد مقايسه

 1392، تابستان 2، شماره 4دوره  ،مجله مهندسي مكانيك و ارتعاشات   ٣٠

 هاي نمونه در. دارد بهتري به مراتب وضعيت ،دوام لحاظ به اينكه مضافاً است
 پيچ هم در و بوده مجزا موتور بدنه و شير بدنه بازار در موجود خارجي

 ديده آن در كه قطري اختلاف اختراع اين بدنه در اينكه ديگر مورد. شوند مي
 اپراتور دست در راحتي به پدال حاوي قسمت كه است اين بخاطر شود مي
 ابزار ضربه دفع دهد، ميدست  اپراتور به كه راحتي حس بر علاوه و گرفته قرار
 آلياژي آلومينيوم جنس از دستگاه اين بدنه. شود مي انجام بهتر دست مچ به

 قابل) انبوه توليد براي( دايكست يا و CNC روش به 7000 يا 5000 سري
 و كاري سخت منظور به آنودايزينگ عمليات ساخت، از بعد كه است ساخت
  .گردد مي انجام رنگ تغيير

  موتور پنيوماتيكي -2-2
 دقيقه بر دور 25000 سرعت با پره 5 پنيوماتيكي موتور يك از دستگاه اين در
) بار 6,3 فشار و  ثانيه بر ليتر 10 دبي با فشرده هواي رسيدن صورت در( 

 به بمنظور و شده ساخته ميليمتر 0,02 دقت با آن ابعاد. است شده استفاده
	.اند خورده مغناطيسي سنگ دار تماس سطوح اصطكاك، رساندن حداقل

  
  گيربكس سياره اي - 2-3

 ثبوت مكانيزم با اي سياره گيربكس يك تجهيز اين در استفاده مورد گيربكس
 افزايش با و گرفته را موتور RPM 25000  سرعت كه باشد مي رينگي دنده

	.بود خواهد RPM 2600  گيربكس خروجي سرعت ، گشتاور
  
  مجموعه كلگي -2-4

 قسمت اروپايي و امريكايي هاي نمونه با قياس در اختراع اين برنده برگ
 قسمت اين در دارد برعهده را تراشي الكترود اصلي وظيفه كه است آن كلگي

 طراحي فرد به منحصر و كامل بندي ياتاقان يك خارجي، هاي نمونه خلاف بر
 خارج و داخل در بلبرينگ عدد دو توسط كرانويل دنده چرخ بطوريكه شده

 هنگام ترتيب بدين و كرده مهار كلگي پوسته و درپوش روي آنرا كرانويل
 اتصال مكانيزم. ندارد وجود ااجز بين اصطكاك و لقي كوچكترين چرخيدن

 با را كلگي توان مي كه شكلي به است مخصوص مهره يك گيربكس به كلگي
 مزيت كرد سفت را مهره و نموده تنظيم اصلي بدنه به نسبت دلخواه زاويه هر

 بين افتادن فاصله و شدن شل احتمال كه ستا اين اتصال نوع اين ديگر
 به منحصر طراحي اين به دستيابي براي .رسد مي حداقل به كلگي و گيربكس

 و متريال و ها اندازه و ابعاد مكانيزم؛ روي كارشناسي كار هاساعت فرد
 با مقايسه در بخش اين خرابي ميزان. است شده انجام آن توليد هاي روش
	.است اندك بسيار امريكايي رقباي

  
  شرح مكانيزم عملكرد دستگاه و مقايسه آن با نمونه خارجي - 3

 ديناميكي فشار با فشرده هواي ثانيه بر ليتر 10 به نياز كار براي دستگاه
 راندمان فوق مقادير كاهش با و دارد مربع اينچ بر پوند 92 معادل بار 6,3

 يا و شيلنگ طريق از فشرده هواي. ميابد كاهش نسبت همان به نيز دستگاه
. شود مي محبوس سوپاپ پشت و شود مي وصل دستگاه ورودي به كوپلينگ

 طريق از هوا و كرده باز را هوا مسير سوپاپ اپراتور؛ توسط پدال تحريك با
  ليتربرثانيه 10 دبي صورتيكه در. شود مي موتور وارد اصلي بدنه داخل مجراي

 25000 حدود سرعت با موتور باشيم رسانده دستگاه به بار 6,3 فشار در را
RPM به روتور سر هاي دندانه طريق از موتور دوران. كرد خواهد دوران 

 2600 به سرعت ، گشتاور افزايش با آنجا در و شده منتقل اي سياره گيربكس
RPM مسي الكترود تراشيدن براي هنوز حاصله گشتاور اما. ميابد كاهش 

 بايست باشد استفاده قابل دوراني حركت اين اينكه براي بعلاوه نيست كافي
 در دستگاه خش چر تا دهيم مسير تغيير درجه 90 اندازه به را دوران محور
 جهت  تغيير و گشتاور مجدد افزايش وظيفه .گيرد قرار الكترودها مسير امتداد
 يك از آن در كه صورت بدين دارد برعهده كلگي مجموعه را دوران محور
 بندي ياتاقان با كرانويل كه شده استفاده كرانويل و پينيون دنده چرخ جفت

 65 قطر شده مستقر درپوش و كلگي پوسته داخل در فردي  به منحصر
 و گشتاور دوران، محور جهت تغيير بر علاوه شده باعث كرانويل ميليمتري

  .گردد حاصل نياز مورد نهايي سرعت
 هاي دستگاه با مقايسه در آنرا كه اختراع اين هاي گي ويژه و خصوصيات

  ذكر شده است. 1در جدول شماره  است نموده متمايز خارجي
  

  مقايسه عملكرد دستگاه ساخت داخل و نمونه خارجي آن 1 جدول
 ]1[خارجينمونه  نمونه داخلي ويژگي

  Kg  1,5  Kg 2,1  وزن
  RPM 500  RPM 420  سرعت

  N/M 60   N/M 50  گشتاور خروجي
  dB 100  ٨٠ dB  آلودگي صوتي
  Li/s 10  Li/s 17  مصرف انرژي

  
	مراجع-4

  
[1]	 “2200”	 Series	 Electrode	 Dressers(Models:	 8038‐E‐(),	 8039‐E‐()	 and	

8040()	)	
	


