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  چكيده
براي ساخت  .باشندامروزه در عصري قرار داريم كه كيفيت، سرعت، دقت و قيمت مهمترين پارامترها در طراحي و ساخت قطعات مي

هاي آيروديناميك معمولاً نياز به يك يا چند آزمايش .شودهاي سنتي و غيرسنتي استفاده ميقطعات با توجه به پيچيدگي آن از روش
هاي باشند كه براي ساخت آنها از روشهاي خاصي ميها معمولاً داراي پيچيدگيد دارند و اين مدلمدل براي تست در تونل با

  هاي ساخت داراي مزايا و معايبيكنند و استفاده از هر كدام از اين روشسازي سريع استفاده ميگري و يا نمونهماشينكاري، ريخته
در اين تحقيق اثر تجربي صافي سطح  .روي نتايج و كيفيت ساخت تأثيرگذار باشد تواند برانتخاب يك روش ساخت بهينه مي .باشدمي

براي اين منظور سه پرتابه با سه كيفيت سطح عالي،  .يك نمونه پرتابه بر روي ضرائب آيروديناميكي مورد بررسي قرار گرفته است
به پسا مورد تجزيه و تحليل  ديناميكي و نسبت براهاي مختلف ضرائب آيروهاي حمله و سرعتمتوسط و خشن ساخته شد و در زاويه

ي بالا بهتر است كه از مدل با كيفيت سطح عالي استفاده شود هاي حملههاي بالا و زاويهنتايج نشان داد كه در سرعت .قرار گرفته است
  آيروديناميكي تأثيرگذار است و با افزايش زبريگردد و در نتيجه بر روي ضرائب زيرا باعث كاهش دراگ و افزايش نسبت برا به پسا مي

 .يابدرينولدز بحراني نيز كاهش مي
 
 
 

  :كليد واژه
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