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 دهیچک

مجدد اهمیت زیادی در  استفاده و بازیافت تولید، مبدأ در پسماندها سازی کمینه به دلیل صنعتی یپسماندها مدیریت زمینه و هدف:

تن  2واحد تولیدی فعال و تولید روزانه  464صنعتی نصیرآباد علیرغم دارا بودن حفظ منابع طبیعی و آلودگی محیط زیست دارد. شهرک 

یابی ایستگاه بازیافت پسماند جامع  باشد. لذا مطالعه حاضر با هدف مکان جامد فاقد ایستگاه بازیافت پسماند جامد صنعتی می زائدات

 صنعتی در شهرستان رباط کریم به اجرا درآمد. 

باشد و در دو فاز به اجرا درآمد. در مرحله اول در شهرک صنعتی نصیرآباد اطلاعات  ای می عه پیمایشی و توسعهاین مطال :روش تحقیق

واحد صنعتی با استفاده از نمونه گیری  66واحد صنعتی فعال شناسایی شد که از میان آنها  464کمی و کیفی تولید پسماند صنعتی 

ای اطلاعات لازم در خصوص میزان کمی و کیفی پسماندها به عمل  به صورت پرسشنامه ای انتخاب شد و سپس به روش پیمایش و طبقه

ها و  با بهره گیری از دستورالعملیابی  های مکان ها صورت گرفت. برای شناسایی شاخص یابی براساس شاخص آمد. در مرحله دوم مکان

های  شناسایی شد. در گام بعد داده زیر معیار 91در قالب  ار مؤثرمعی 6و نیز نظرات کارشناسان در مجموع  دفن پسماند ضوابط مکان یابی

های  ی مکانهای مختلف دریافت و بانک اطلاعاتی تشکیل شد. به منظور شناسای از سازمان نقشههر یک از معیارها و زیرمعیارها به صورت 

های شناسایی شده اولویت بندی  مانده براساس شاخصها محاسبه و در نهایت فضاهای باقی رائم هریک از کاربریدارای اولویت، ابتدا ج

ها نیز از روش فازی  سازی لایه باشد. برای بی مقیاس می SAWشدند. تکنیک مورد استفاده برای تعیین امتیاز هر یک از قطعات تکنیک 

 قطعه زمین شناسایی شد. 22استفاده شد. در این مرحله 

کیلوگرم در روز است همچنین  9441کل پسماند تولیدی در شهرک صنعتی حدود  اول نشان داد کهمرحله پژوهش در  یافته ها:

کیلوگرم  942کیلوگرم، سلولزی  42کیلوگرم، نساجی  212کیلوگرم، غذایی  511کیلوگرم، شیمیایی  942های مختلف صنایع فلزی  گروه

کیلوگرم در روز از پسماندهای شهرک صنعتی توسط  2122کنند.  کیلوگرم به صورت روزانه پسماند تولید می 422و برق و الکترونیک 

، 426/2با امتیاز  94همچنین نتایج پژوهش در مرحله دوم نشان داد که قطعه شماره ی  گردد. ماشین جهت دفن در محل دیگر حمل می

و  659/2با امتیاز  95ی  شماره، قطعه 652/2با امتیاز  22گزینه نخست در احداث ایستگاه بازیافت و بقیه قطعات به ترتیب قطعه شماره ی 

 گزینه های بعدی برای تعیین مکان انتخاب شدند.  625/2با امتیاز  6قطعه ی شماره ی 

هایی که به طور متمرکز کار دریافت و پردازش پسماند را  های پیشین وجود ایستگاه براساس نتایج تحقیق حاضر و پژوهش نتیجه گیری:

 .رنددهند مزایای متعددی دا انجام می
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Abstract 
Introduction:Management of industrial wastes owing to its minimization, in the start 

point and recycling is really very much important to preserve the natural environment 

and avoiding pollution. Nasirabad industrial town despite of 464 active productive 

unites and producing 2 tons of solid wastes, still hasn’t had any recycle station. Therefor 

in this study aimed to site selecting for recycle station in Robatkarim town. 

Research: method is servings and developing which done in two sections. In first 

section quantitive and qualiltive information of industrial waste producing was analyzed 

according to the data gathered from 68 industrial unites. In second step location 

selecting of the recycle station is considered. In the stage because there are no criteria 

for site selecting nor clear and related rule to do so we designed 6 criteria in 19 sub 

criteria by some interviews with experts. In the next step these criteria were received as 

maps from deferent organization and data base was made. To find places with the 

Priority, destination of each land use were considered and next remain spaces ranked 

depend on identifying indexes which in this section 20 land segments was studied. Saw 

used as a technique to determine the score. To omit the comparison among layers Fuzzy 

method used.  

Result: in the first stage represents that all of the waste in the industrial town is 1475 kg 

per day and also different group make these rates of waste like steel industry 170 kg, 

chemical 395 kg, food250 kg, Textile70 kg, Cellulose 170 kg, electronic 420 kg, per 

day. Every day 2500 kg of wastes are transported to landfill. And Outcome in the 

second stage represents that: land14, land 20, land13and land8 which represent the 

superiority of each one to the other lands in order. 

Conclusion: Based on the results of the present study and previous research, the 

existence of stations that centrally receive and process waste has several advantages. 
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 مقدمه 
 از و بوده مایع و جامد نیمه جامد، صورت به صنعتی زائد مواد

 به دستیابی فناوری، سریع رشد برخوردارند. زیادی بسیار تنوع

 الیاف جای به مصنوعی مواد جایگزینی تولید، جدید روند

 سبب شیمیایی، ترکیبات و مواد نوع هزاران سنتز و طبیعی

 موارد، بعضی در و صنعتیهای  زباله از زیادی جمح افزایش

 (.9) است شده خطرناک مایع و جامدهای  زباله تولید سبب

 وجود یکسانی و جامع تعریف صنعتی خطرناک زائد مواد برای

 قوانین، از متأثر خطرناک زائد مواد تعریف کشور هر در و ندارد

 که تعریفی طبق (.2) باشد می کشور آن شرایط و مقررات

 مواد است نموده (EPA) آمریکا زیست محیط حفاظت سازمان

 زائدی مواد از ترکیبی یا زائد مواد شامل آمیز مخاطره زائد

 را زنده موجودات سایر و انسان سلامت توانند می که باشند می

 (5دهند) قرار خطر معرض در

های صنعتی همواره به عنوان بخشی از محصولات پسماند

اند، با این  های صنعتی مشکل ساز بوده جانبی تولیدی درفعالیت

وجود مدیریت جامع و منطقی گام اصلی درجهت کمینه سازی 

های مدیریت  (. در سیستم4) آید مخاطرات آنها به شمار می

کاهش حجم و وزن زباله و پسماند، کاهش از مبدأ و بازیافت در 

(. 1) های حمل و نقل و دفع نهایی، نقش مهمی دارند نیز هزینه

های جامع  طرح»در حال حاضر در بسیاری از کشورهای جهان 

های زمانی میان  تهیه و در دوره« مدیریت مواد زاید صنعتی

شود. در ایران  مدت و طولانی مدت به مرحله اجرا گذاشته می

های شهری اقدامات  هر چند که در زمینه مدیریت پسماند

متعددی انجام شده است اما اجرای اقدامات خاص مربوط به 

های اولیه خود قرار  مدیریت پسماندهای صنعتی هنوز در گام

دارد. یکی از راهکارهایی که در این زمینه از دیرباز در 

فته می کشورهای پیشرفته و به تازگی در کشور ما به کار گر

شود احداث ایستگاه بازیافت پسماند است. پر شدن سریع 

های  های دفن، فرآیند پر هزینه احداث زباله سوز، آلودگی مکان

های زیاد حمل و نقل و مواردی از این  زیست محیطی، هزینه

دست ازجمله فاکتورهایی هستند که ساخت ایستگاه بازیافت را 

(. در حال حاضر با توجه 6) با اقبال زیادی مواجه ساخته است

به عضویت رسمی ایران در کنوانسیون جهانی بازل و تعهد 

کشورهای عضو مبنی بر اعمال مدیریت صحیح مواد زاید 

قانون »خطرناک صنعتی از یک سو و از سوی دیگر تصویب 

( و تاکید این قانون بر 22/2/9565« )مدیریت پسماندها

ل پسماندهای صنعتی و لزوم اعمال مدیریت شناسایی مستق

تواند به ایجاد ساختاری  (، این مطالعه می4) جامع بر آنها

مناسب، جهت کنترل و کاهش پسماندهای صنعتی در شهرک 

صنعتی نصیرآباد منجر گردد. شهرک صنعتی نصیرآباد واقع در 

یم، دارای ساوه شهر رباط کر -جاده قدیم تهران  52کیلومتر

باشد. در این شهرک  واحد تولیدی صنعتی فعال می 464

واحدهای صنعتی مانند غذایی، برق والکترونیک، نساجی، 

سلولزی، شیمیایی، و فلزی وجود دارند که هرکدام ازاین 

واحدهای صنعتی، پسماندهای ویژه مربوط به خود را تولید 

ماند جامد تن پس 2های اولیه حدود  کنند و براساس بررسی می

 شود. روزانه از این شهرک دفع می

های حاشیه  شهرستان رباط کریم به عنوان یکی از شهرستان

کند،  پایتخت، مراحل صنعتی شدن خود را به سرعت طی می

های صنعتی  های مربوط به آلاینده درچند دهه اخیر با دشواری

مواجه شده است. رشد سریع صنعت وتوسعه صنعتی، محیط 

ی شهرستان و استان را درمعرض فشار قرار زیست طبیع

و   های نامناسب قدیمی دهد، علاوه براین، استفاده ازفن آوری می

مدیریت ناکارآمد درصنایع باعث مصرف بی رویه منابع اولیه 

های محیط حاصل از پسماندها در  شده است. شدت آلودگی

ای است که توجه منابع  شهرها و مراکز تجمع صنایع به گونه

و اجرایی جهان را نسبت به دفع بهینه یا بازیافت اصولی  لمی ع

این مواد جلب کرده است. از سوی دیگر با توجه به توسعه و 

های صنعتی در این شهرستان مدیریت جمع  افزایش شهرک

آوری، حمل و نقل، دفع و بازیافت پسماندهای صنعتی در این 

 ای دارد.  ها اهمیت ویژه شهرک

مسئله درمنطقه مورد مطالعه واهمیت موضوع،  باتوجه به وجود

هدف اصلی تحقیق حاضر مکان یابی استقرار ایستگاه بازیافت 

پسماند درشهرک صنعتی نصیرآباد و همچنین شناسایی 

 باشد.  معیارهای اصلی مکانیابی آن براساس ضوابط علمی می

 فاضلاب( استثنای مایع)به و جامد نیمه جامد، مواد به پسماند

 از حاصل غیرمستقیم یا مستقیم طور به که شود می گفته

 (.6شود) می تلقی زائد تولیدکننده، نظر از و بوده انسان فعالیت

9صنعتی پسماند" واژه
 عملیات نتیجه در که زائداتی همه به "

 دلالت آیند، می وجود هب صنعتی تولید فرآیندهای یا و صنعتی

 ها آب وارد نه که صنعتی پسماندهای از دسته آن (.1دارد )

 های دسته در گردند، می تخلیه فاضلاب سیستم به نه و شوند می

  (.9 شماره شوند )تصویر می بندی طبقه زیر
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 .تقسیم بندی انواع پسماندها -1 شکل

Figure 1- Classification of waste types 

 

 پسماند بازیافت ایستگاه

(، در فضایی MRF)9مواد  بازیافت تأسیساتایستگاه بازیافت یا 

 سه بعدی با در نظر گرفتن ارتفاع مناسب برای تسهیل حمل و

سازی مواد و همچنین به حداقل رساندن مساحت  نقل و ذخیره

اند. به صورت یک قاعدة کلی،  مورد نیاز تأسیسات طراحی شده

مواد ورودی توسط تسمه نقاله به محل استقرار تجهیزات و 

شوند. سپس به بانکرهای  پرسنل حمل شده و تفکیک می

گردند. مواد قابل  سازی موقت منتقل شده و تخلیه می ذخیره

گیرند)به عنوان مثال عدل  بازیافت مورد پردازش قرار می

بازار منتقل  شوند، و. . . ( و قبل از اینکه به شوند، متراکم می می

 در عملیات فرآیند(. 92) گردند شوند، در محلی ذخیره می

 .است 2 شماره تصویر مطابق بازیافت های ایستگاه

 مواد باید برای تولید محصولاتی پاک، سازگار  بازیافت تأسیسات

 

و قابل عرضه به بازار از مواد ناهمگنی که شامل برخی از 

ا هستند طراحی شوند. طراحی، ساخت و تجهیز یک ه آلودگی

مواد جدید و یا طراحی مجدد تأسیسات موجود،  مرکز بازیافت

های  های اتوماتیک و فعالیت نیازمند یکپارچه سازی دستگاه

باشد. به طور کلی در هنگام طراحی یک مرکز  انسانی می

 مواد، بعضی از موارد کلیدی که به منظور به حداکثر بازیافت

رساندن میزان کارایی و مقرون به صرفه بودن باید در نظر 

گرفته شوند شامل به حداکثر رساندن توان عملیاتی بر روی 

مواد، به حداکثر رساندن بازیابی مواد و به حداقل رساندن 

فرآیندهای پردازش پسماند، افزایش اتوماسیون و به حداقل 

کارگران، تولید رساندن کار با دست، ایجاد یک محیط امن برای 

جریانی مداوم از مواد بازیافت شده با کیفیت، بهینه سازی 

  (.92)ها می شوند عملکرد سیستم و کاهش خرابی

 
 9 (11) بازیافت های ایستگاه در عملیات فرآیند نمودار -6شکل 

Figure 2 - Operation process diagram in recycling stations (11). 
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مواد باید برای تولید محصولاتی پاک، سازگار  بازیافت تأسیسات

و قابل عرضه به بازار از مواد ناهمگنی که شامل برخی از 

ها هستند طراحی شوند. طراحی، ساخت و تجهیز یک  آلودگی

مواد جدید و یا طراحی مجدد تأسیسات موجود،  مرکز بازیافت

های  های اتوماتیک و فعالیت نیازمند یکپارچه سازی دستگاه

باشد. به طور کلی در هنگام طراحی یک مرکز  انسانی می

مواد، بعضی از موارد کلیدی که به منظور به حداکثر  بازیافت

رساندن میزان کارایی و مقرون به صرفه بودن باید در نظر 

رفته شوند شامل به حداکثر رساندن توان عملیاتی بر روی گ

مواد، به حداکثر رساندن بازیابی مواد و به حداقل رساندن 

فرآیندهای پردازش پسماند، افزایش اتوماسیون و به حداقل 

رساندن کار با دست، ایجاد یک محیط امن برای کارگران، تولید 

ت، بهینه سازی جریانی مداوم از مواد بازیافت شده با کیفی

  (.92) شوند ها می عملکرد سیستم و کاهش خرابی

 

 طراحی تأسیسات پردازش پسماند 
تأسیسات پردازش پسماند، بویژه از نظر اقتصادی در کشورهای 

در حال توسعه، معمولاً طبقه بندی اساسی دستی در موقع 

ه بندی دستی بطور عملیات تفکیک اولیه و ثانویه است. طبق

آشکار یک فعالیت شدید کاری و زمانی است. در واقع، در 

های عملیاتی یک وسیله  کشورهای صنعتی، بخش اساسی هزینه

های متعددی بر  بندی باشد. عامل تواند مرتبط با کار طبقه می

بندی تأثیر گذار هستند، که شامل نوع و  میزان و کارایی طبقه

درجه آلودگی و مخلوط شدگی  تصویر مواد تفکیک شده و

 . (92) باشند می

بعلاوه کار برای طبقه بندی، کارکنان تأسیسات پردازش معمولاً 

شامل اپراتورهای تجهیزات متحرک و ثابت و پرسنل حفاظت 

تواند یک بخش اساسی این کار  شود. کار طبقه بندی می می

درصد برای  41تا  12عملیاتی باشد، در این سیستمها گاهی 

بازیافتن چندین نوع مواد طراحی کرد. تأسیسات پردازش 

همچنین نیاز دارد به کارکنان دفتری که ممکن است شامل یک 

یا بیشتر از آنچه که در زیر آمده است: مدیر دستگاه، مدیر 

سنجش، حسابدار، منشی، نگهبان و غیره. سطوح اعضاء متعارف 

یک شده در مبداء را پردازش برای تأسیسات که مواد تفک

، 122های عملکرد  برای ظرفیت 9کنند در جدول شماره  می

 مگا گرم در هفته شرح داده شده است.  2222، و 9222

بررسی ویژه باید بر روی تخصیص فضا برای ذخیره سازی مواد 

در جریان طراحی وسیله انجام گیرد. مساحت ذخیره سازی 

ده شده برای زمین شامل آنهایی است که تخصیص دا

پیشنهادی به ذخیره مواد حمل شده و برای ذخیره محصولات 

بازیابی شده انتهایی. گرایش معمول به دست کم گرفتن 

( 9ای که وجود دارند:  های فضا است، با نتایج بالقوه ضرورت

( ذخیره سازی مواد حفظ 2پذیری پردازش؛ و  فقدان انعطاف

دلیل فقدان فضای مسقف  )نگهداری در فضای آزاد( به نشده

های کلی برای  برای ذخیره سازی مناسب. برخی راهنمایی

تخصیص فضا برای تأسیساتی که مواد تفکیک شده در مبداء را 

نشان داده شده است. این  2کنند در جدول شماره  پردازش می

ها به معنی این نیستند که یک بدل برای تجزیه و  راهنمایی

های  د که عملکرد واقعی و ملاکتحلیل مفصل مهندسی باشن

 معین پروژة دیگر در نظر گرفته شوند. 

 
 

 شرایط کاری متعارف برای تأسیسات جهت پردازش مواد جدا شده از مبداء -1جدول 
Table 1 - Typical operating conditions for facilities for processing source-separated materials 

 

 پرسنل
 (Mg/wkظرفیت وسیله)

100 1000 6000 

 6تا  1 4تا  5 5تا  2 دفتر اداری

  کار عملیاتی: 

 4تا  5 5تا  2 2تا  9 سرکارگر/ اپراتور دستگاه

 26تا  91 96تا  92 96تا  6 سوا کننده

 6تا  1 4تا  5 5تا  2 (FELجرثقیل)اپراتورهای 

 4 2 9 حفاظت

 46تا  52 59تا  22 21تا  94 کل

 .(92) منبع:
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 )مترمربع( برای تأسیسات جهت پردازش مواد جدا شده از مبداء راهنمای مساحت زمین -6جدول 
Table 2 - Land area guide (square meters) for facilities for processing source-separated materials 

 

 مساحت کاربری 
 (Mg/wkظرفیت وسیله)

10 100 100 

  پیشنهادیسالن 

 5222 412 522 ظرفیت برای دو روز

 1222 2222 622 پردازش

  ذخیره سازی 

 5122 641 922 روز 4ظرفیت برای 

 4222 9412 941 روز 94ظرفیت برای 

 (92) منبع:

 

کنند  تأسیساتی که مواد تفکیک شده در مبداء را پردازش می

آن گریدهای قابل  درصد یا بیشتر از 62توانند به آسانی  می

فروش فلزات، شیشه، پلاستیک و کاغذ از یک ورودی شامل 

اجزا مخلوط و تفکیک شده و آلودگی اتفاقی که معمولاً با مواد 

نشانه گذاری شده همراه هستند بازیابی کنند. از سوی دیگر، 

کنند معمولاً  تأسیساتی که پسماند مخلوط شده را پردازش می

درصد از پسماندها را در تصویر مواد  21تا  92فقط در حدود 

کنند) ترکیب پسماندها و بازارهای  قابل فروش بازیابی می

موجود برای مواد فرعی و ثانویه روی هم رفته درصد بازیابی 

کنند(. اما این اضافه عملیات پردازش  امکان پذیر را تعیین می

 ای ( یا مواد اولیهRDF) برای تولید سوخت اشتقاقی از پسماند

درصد افزایش  61تا  41تواند ظرفیت بازیابی را  برای ترکیب می

 دهد. 

 

 های مکان یابی  شاخص

جدول زیر برخی از فواصل جداسازی پیشنهاد شده را برای 

تأسیسات بازیافت مواد نشان می دهد. فواصل جداسازی برای 

های ناسازگار  حداقل سازی تضادهای بالقوه محیطی بین کاربری

 ضروری هستند. و تأسیسات 

 

 فواصل جداسازی پیشنهاد شده را برای تأسیسات بازیافت مواد -3جدول 
Table 3 - Suggested separation distances for material recycling facilities 

 

 کاربری زمین
های گیاهی  ها، منابع طبیعی، نواحی که آنجا ممکن است گونه )پارک نباید در نواحی حساس محیطی MRFهای  سایت

 یابی شوند.  های مرطوب و غیره( مکان یا جانوری باشند به مخاطره بیندازد، کریدورهای مهاجرت حیوانات وحشی، زمین

های دسترسی و  محدودیت

 جاده
 های دسترسی باید تمام سال از لحاظ وزن و نوع وسایل نقلیه پیش بینی شده در دسترس باشند. جاده

 دشت سیلابی
درصد خطر طغیان سیل در هر سال  9ای که بیش از  ساله یا در هر ناحیه 922ید در دشت سیلابی نبا MRFمحل 

 دارد مکان یابی شود. تهیه نقشه خطر سیل ضروری است اگر قابل دسترس باشد.

 یابی شده باشد. نباید در یک ناحیه عرضه آب حفاظت شده یا یک حوزه چاه حفاظت شده مکان MRFیک سایت  آبخیزها

 شود. فایده وجود دارد ترجیح داده می های زیرزمینی بی های محلی و منابع آب نواحی که در آنجا یک گودی عادی خاک هیدرولوژی

 یابی شده باشند. متری یک ناحیه ناپایدار مکان 922ها نباید در  سایت نواحی ناپایدار

 ها فرودگاه
یابی  گیرند مکان ه توسط هواپیمای تجاری مورد استفاده قرار میهایی ک کیلومتر از فرودگاه 6این محل باید دست کم 

 شده باشند. 

 (95) منبع:
 

هایی که در  متری از گسل 62گسل: رعایت فاصله  -

اند، ضروری است. برای  دورة هولوسن جابجایی داشته

متر با گسل  62هایی که در فاصله کمتر از  سایت

شریحات لازم را ارائه شوند مجریان باید ت اجرا می

 (. 94) کنند

شناسی منطقه: محل دفن نباید در مناطق  زمین -

ها و  زلزله خیز، گسل ها، معادن زیرزمینی، فرونشست

 .(91) های حاصل از انحلال مواد واقع شود حفره
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  تحقیق پیشینه
ن کاربرد ( درتحقیقی با عنوا9512) واحد دهقانی کاظمی -

گیری گروهی، منطق فازی و سیستم  های تصمیم تکنیک

اطلاعات جغرافیایی درمکان یابی ایستگاه بازیافت پسماند 

تهران باهدف ارائه چارچوبی جهت ترکیب  1در منطقة 

گیری دلفی و دلفی فازی باسامانه  های تصمیم تکنیک

های مستعد جهت  اطلاعات مکانی، به منظورشناسایی مکان

ها  ث ایستگاه بازیافت پسماند و پیاده کردن این روشاحدا

در منطقه نه شهرداری تهران پرداخته است. در این تحقیق 

یابی ایستگاه بازیافت شناسایی شد  هشت معیارموثر درمکان

 ها درنرم افزار و تعیین حریم مجاز آنها و با اعمال حریم

GIS ی گزینه مکانی برا 1انتخاب  و بازدیدهای میدانی و

منطقه مطالعاتی صورت  استقرار ایستگاه بازیافت در

 . (96)گرفت

یابی بهینه دفن  درپژوهشی باعنوان مکان (9561) اعظم زارع -

های  بااستفاده ازلایه GISاستفاده از با پسماند درشهر شیراز

نقشه شیب منطقه، نقشه کاربری  متعدد اطلاعاتی نظیر

های  شهری، نقشه خاک، نقشه آب مراکز اراضی، لایه فاصله از

زیرزمینی و. . . برای مکان یابی محل دفن پسماند استفاده 

های اسنادی،  کرده است. روش تحقیق ترکیبی ازروش

برای مکان یابی محل  GIS از توصیفی وتحلیلی بوده است و

به این نتیجه رسیده است که  دفن زباله بهره برده است و

نظر موقعیت  از شیراز باله سابق شهریابی محل دفن ز مکان

باتوجه به افزایش  باشد و مکانی وجغرافیایی مطلوب نمی

سال اخیر وبا توجه به پیش بینی  52جمعیتی این شهر در

های آینده، لزوم مکان گزینی بهینه سایت  جمعیت درسال

 . (94) دفن زباله ضروری بوده است

ترکیب "که با عنوان (، در پژوهشی 2226بین چانگ) -نی  -

( با تصمیم گیری چند GIS) سامانة اطلاعات جغرافیایی

های دفن پسماندهای  معیاری فازی جهت جانمایی مکان

یک تحلیل  "شهری در شهرهای با رشد بالای جمعیت

گیری چند معیاره فازی به همراه تحلیل موقعیت  تصمیم

 مکانی را جهت انباشت ضایعات شهری ارائه داده و محل

انباشت ضایعات شهری در حومة شهر آرلینگتون در ایالت 

 (. 96) تگزاس جنوبی را مکان یابی نموده است

بازیافت به "(، در پژوهش خود با عنوان 2222) یان ین هو -

عنوان یک استراتژی مدیریت پسماند برای سنگاپور: 

هایی برای ارتقاء رفتار بازیافت  یافتن روش پژوهشی دربارة

به این نتیجه رسیده است که  "پسماند خانگی سنگاپور

بررسی مقایسه بین رفتار بازیافتی شهروندان سوئد و 

دهد، افزایش دسترسی به تسهیلات  سنگاپور نشان می

بازیافت در سوئد نقش مثبتی در رفتار بازیافتی شهروندان 

های مقیم سوئد این رفتار را  گاپوریدارد. همانطور که سن

در آنجا به دلیل دسترسی به تسهیلات بازیافت بهتر انجام 

 (. 91) دهند می

 

 پژوهش روش

های کمی و از نظر شیوه  رویکرد کلی تحقیق از نوع پژوهش

ای و پیمایش میدانی  های کتابخانه ها مبتنی بر داده گردآوری داده

دو مرحله انجام گرفته است در مرحله اول است. تحقیق حاضر در 

جامعه آماری شامل کلیة واحدهای صنعتی مستقر در شهرک 

صنعتی نصیرآباد که از طریق لیستی که شهرک صنعتی در اختیار 

واحد  422واحد صنعتی بود که از این بین  152پژوهشگر قرار داد 

 6 صنعتی فعال شناسایی شد. که این واحدهای صنعتی فعال شامل

گروه صنایع عمدة فلزی، شیمیایی، غذایی، نساجی، سلولزی و برق 

برای شناسایی میزان پسماندهای شهرک شوند. که  و الکترونیک می

ریزی برای احداث و راه اندازی هر واحد صنعتی از  صنعتی و برنامه

جمله تأسیسات بازیافت، نیاز به شناخت از کمیت و کیفیت و 

شد. از جمله اقداماتی که بایستی در این ترکیب مواد اولیه می با

زمینه صورت گیرد انجام آمارگیری از پسماندهای تولیدی است. به 

ی  منظور شناخت هر چه بیشتر و ضعیت اجزای تشکیل دهنده

ها  پسماندهای صنعتی از پرسشنامه به عنوان ابزار گردآوری داده

ده از فرمول و با استفاگیری احتمالی  استفاده شد و از روش نمونه

  (: 22کوکران )
 (    )

    (    )
به صورت واحد صنعتی  66 

 انتخاب شدند.ای با انتخاب بهینه  تصادفی طبقه

ضوابط و در مرحله دوم برای شناسایی معیارهای مکانیابی ابتدا 

 :فراملی شاملمعیارهای چهار ارگان معتبر ملی و 

 .IRدستورالعمل سازمان حفاظت محیط زیست ایران ) -الف

DOEمعیارها و ضوابط ارائه شده توسط سازمان مدیریت و  -( ب

معیارها و ضوابط آژانس حفاظت از محیط  -ج (29)برنامه ریزی 

معیارها و ضوابط آژانس حفاظت از آب و  -( دEPA)زیست آمریکا 

یابی مورد  در امر مکان( British Colombia)خاک و هوای کانادا 

 .(4جدول شماره )بررسی قرار گرفته است 

 شهر، از فاصله خاک، گسل، شیب، مثل معیارهایی از تحقیق این در

 شده استفاده ... و فرعی و اصلی های راه سطحی، های آب از فاصله

 شده داده شرح زیر در پژوهش انجام فرآیند چگونگی که است.

 است.

 شناسایی به نسبت که تحقیق موضوع با مرتبط کارشناسان یهکل

 نمونه گیری از آنها اقدام شود. به نسبت تا شد اقدام آنها
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 معیارها، زیرمعیارها و محدودة قابل قبول آنها -0جدول 
Table 4 - Criteria, sub-criteria and their acceptable limits 

 

 )رعایت حریم( گیری معیار تصمیم زیرمعیارها معیارها

عوامل زیست 

 محیطی

 متر 9222 مناطق حفاظت شده

 متر 622 های سیل گیر حوضه

 متر 622 های سیل گیر پهنه

 کاربری با ارزش پایین کاربری زمین

 عوامل کالبدی

 متر 2222 مناطق شهری

 متر 9222 مناطق روستایی

 - تأسیسات

 - ها و شهرک صنعتی مجتمع

 متر 9122 هفرودگا

 عوامل دسترسی

 متر 9222 جاده اصلی

 متر 522 جاده فرعی

 متر 422 خطوط انتقال نیرو

 عوامل هیدرولوژی
 متر 2222 )رودخانه( های سطحی آب

 متر 422 )قنات( های زیرزمینی آب

 عوامل زمین ساختی

 متر912 گسل

 با ارزش پایین خاک

 با ارزش پایین جنس سنگ بستر

 درصد 2 -91 شیب

 EPA- British Colombia- IR. DOE- IR. MPO  ،9514 منبع: ضوابط مکان یابی

 های مکان یابی تعیین وزن شاخص -1جدول 
Table 5- Determining the weight of location indicators 

 

 وزن زیرشاخص زیرشاخص ها وزن زیرشاخص زیرشاخص ها ها وزن شاخص -ها شاخص

 11/0 -طیعوامل زیست محی

 22/2 باغات و مجتمع های درختی 22/2 فاصله از مناطق حفاظت شده

 22/2 زراعت آبی 22/2 های سیل گیر حوضه

 22/2 مرتع با تراکم متوسط 22/2 گیر های سیل پهنه

 22/2 مرتع پر تراکم 29/2 اراضی شور

 22/2 تراکم کم مرتع 22/2 اراضی ماندابی با پوشش بومی

 10/0 -دیعوامل کالب

 22/2 های صنعتی کشهر 25/2 مناطق شهری

 22/2 فرودگاه ها 25/2 مناطق روستایی

   22/2 تاسیسات

 12/0 -عوامل دسترسی
 24/2 خطوط انتقال برق 21/2 جاده اصلی

 24/2 خطوط انتقال گاز 24/2 جاده فرعی

 11/0 -عوامل هیدرولوژی

 24/2 رودخانه بستر 24/2 آبهای سطحی

 24/2 رودخانه 24/2 ی زیرزمینیآبها

   24/2 آبراهه اصلی

 12/0 -عوامل زمین ساختی
 24/2 جنس سنگ بستر 24/2 ها گسل

 24/2 شیب 24/2 خاک

 9514های تحقیق،  منبع: یافته
کارشناس که مرتبط  92ی آماری شناسایی شده،  از بین جامعه

عمل آمد  با موضوع بودند انتخاب شدند و از آنها نظرخواهی به

های مورد بررسی اقدام  تا نسبت به تعیین وزن شاخص

 . (6جدول شماره کنند)
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در این تحقیق از روش نمونه گیری غیراحتمالی و به صورت 

 قضاوتی بهره برده شد. 

از پیمایش میدانی و از پرسشنامه به عنوان ابزار اصلی جمع 

 ها و اطلاعات مورد نیاز استفاده شده است.  آوری داده

برای سنجش روایی تحقیق از نظرات استاد راهنما بهره برده شد 

 و سؤالات پرسشنامه چندین بار مورد بازبینی قرار گرفت. 

نظر به اینکه متغیرهای این مرحله از تحقیق همگی دارای 

 ای بودند لذا نیازی به محاسبه پایایی نبود. مقیاس غیر رتبه

ها با استفاده از نرم  اطلاعات خام به دست آمده از پرسشنامه

تجزیه و تحلیل شدند و وزن معیارها  Excelافزار آماری 

 محاسبه شد.

 

 محدوده مورد مطالعه 
 تهران میقد جاده 52لومتریکواقع در  رآبادینص یصنعت شهرک

واحد تولیدی صنعتی فعال  422، دارای میکر رباط شهر ساوه -

 یشمال هیانث 25و قهیدق 26و درجه 51 ییایجغراف مختصاتدر 

. در این شهرک باشد یم یشرق هیثان52و قهیدق 4و درجه 19و

صنعتی واحدهای صنعتی مانند نساجی، سلولزی،شیمیایی، 

 کانی غیرفلزی،فلزی، برق والکترونیک، وجود دارند.

 

  
 کریم رباط شهرستان جغرافیایی موقعیت -0 تصویر               صنعتی شهرک جغرافیایی موقعیت -3 تصویر

Figure 3- Geographical location of the industrial town         Figure 4- Geographical location of Robat Karim city 

 
شهرستان رباط کریم یکی از شهرستانهای غرب استان تهران 

باشد و مرکز آن شهر رباط کریم است. این شهرستان ارتفاع  می

ارتفاع دارد و در طول جغرافیایی  متر از سطح دریا 9212حدود 

قرار دارد. از شمال به  26/51و عرض جغرافیایی  24/19

شهرستان شهریار، از جنوب به شهرستان ری، از شرق به 

شهرستان اسلامشهر و از غرب به شهرستان ساوه محدود 

 شود.  می
منطقه رباط کریم سرزمینی است که از لحاظ ویژگیهای 

شمال به جنوب و به طرف مشرق  جغرافیایی با شیبی از

یابد که شیب غربی آن نسبت به شیب شمالی آن  گسترش می

کمتر است. دو عارضة مشخص طبیعی در این شهرستان 

شود که یکی مربوط به درة بزرگ کردان است که  مشاهده می

توسط رود کرج در جهتی شمالی و جنوبی ایجاد شده است و 

ست که به کویرهای ناحیه های آبرفتی پایکوه ا دیگری جلگه

شود. در مجموع این شهرستان به  جنوبی این منطقه منتهی می

علت واقع شدن در مجاورت مناطق کویری دارای آب و هوای 

 خشک تا نیمه خشک است.

ه.ش یکی از بخشهای  9566رباط کریم تا قبل از سال 

یکی از  9566شد و در سال  شهرستان کرج محسوب می

 شهریار شد. بخشهای شهرستان 

رباط کریم از شهریار منفک و مستقل گردید.  9546در سال 

کیلومترمربع وسعت، یک بخش  514این شهرستان دارای 

مرکزی و دو بخش بوستان و گلستان، سه دهستان منجیل آباد، 

امامزاده ابوطالب، وهن آباد در بخش مرکزی، دو دهستان صالح 

ان همدانک، اسماعیل آباد، میمنت در بخش گلستان و دو دهست

شهر رباط کریم، نصیرآباد، پرند،  6آباد در بخش بوستان و از 

گلستان، نسیم شهر و بهارستان تشکیل شده است. مجموعاً 

آبادی دیگر  92آبادی دارای سکنه و  59آبادی که  45دارای 

نفر  491115باشند. جمعیت کل شهرستان  خالی از سکنه می

معیت شهری شهرستان بالغ بر باشد که از این میان ج می

 (. 22) باشد نفر می 949914نفر و جمعیت روستایی  146542

 

 های پژوهش  یافته

 پسماند واحدهای تولیدی مرحله اول تحقیق: نوع و میزان 
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با بررسی به عمل آمده از نوع و میزان صنایع فلزی: 

نایع فلزی پسماندهای صنایع مستقر در شهرک صنعتی در ص

کیلوگرم در روز(، فلزی  12) پسماندهایی مثل فلزی غیرآهنی

کیلوگرم در روز(،  52) کیلوگرم در روز(، پلاستیک 52) آهنی

کیلوگرم در  22) کیلوگرم در روز(، کاغذ و مقوا 21) شیمیایی

 شوند.  کیلوگرم در روز( تولید می 91) روز( و چوب

ز پسماندهایی مثل در صنایع شیمیایی نیصنایع شیمیایی: 

کیلوگرم  12) کیلوگرم در روز(، فلزی آهنی 12) فلزی غیرآهنی

 52) کیلوگرم در روز(، پلاستیک 22) در روز(، فسادپذیر

 کیلوگرم در روز(، کاغذ و مقوا 12) کیلوگرم در روز(، شیمیایی

کیلوگرم در روز( و پارچه و  41) کیلو گرم در روز( و چوب12)

 شود. در روز( تولید میکیلوگرم  92) الیاف

همچنین در صنایع غذایی پسماندهایی مثل صنایع غذایی: 

کیلوگرم  52) کیلوگرم در روز(، فلزی آهنی 22) فلزی غیرآهنی

 12) کیلوگرم در روز(، پلاستیک 12) در روز(، فسادپذیر

کیلو گرم در روز(، پارچه و  42) کیلوگرم در روز(، کاغذ و مقوا

کیلوگرم در روز( تولید  92) در روز( و لجنکیلوگرم  12) الیاف

 شود.  می

در صنایع نساجی بنا به اظهار پاسخ گویان صنایع نساجی: 

کیلوگرم در روز( و پارچه و  52) پسماندهایی مثل پلاستیک

 شود.  کیلوگرم در روز( تولید می 42) الیاف

در صنایع سلولزی نیز ترکیب پسماندهایی صنایع سلولزی: 

کیلوگرم  922) کیلو گرم در روز(، چوب 42) و مقوا مانند کاغذ

 کیلوگرم در روز( وجود دارد.  52در روز( و لجن)

و در صنایع برق و الکترونیک صنایع برق و الکترونیک: 

کیلوگرم در روز(، فلزی  62) پسماندهایی مثل فلزی غیرآهنی

کیلوگرم در روز(، 922) کیلوگرم در روز(، پلاستیک 922) آهنی

کیلوگرم در  42) کیلوگرم در روز( و چوب 922) و مقوا کاغذ

 شود.  روز( تولید می
گیری  واحد صنعتی نمونه 66براساس نتایج به دست آمده از 

شده، میزان کل پسماندهای تولیدی واحدهای صنعتی شهرک 

 باشد. کیلوگرم در روز می 9441صنعتی نصیرآباد برابر با 

 
 ی تولیدی به تفکیک واحدهای صنعتی میزان و نوع پسماندها -2جدول 

Table 6 - Amount and type of waste produced by industrial units 
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 942 - - - - 91 22 21 52 - 52 12 وزن فلزی

 511 - - - 92 41 12 12 52 22 12 12 وزن شیمیایی

 212 - 92 - 12 - 42 - 12 12 52 22 وزن غذایی

 42 - - - 42 - - - 52 - - - وزن نساجی

 942 - 52 - - 922 42 - - - - - وزن سلولزی

 422 - - - - 42 922 - 922 - 922 62 وزن برق و اکترونیک

 9441 - 42  922 222 212 41 242 42 292 222  کل

 (9514های تحقیق،  )گزارش منبع:

 

 مرحله دوم تحقیق: شناسایی اراضی باقی مانده: 

های مختلف مانند محدودة شهرها،  لایه intersectدر مجموع از 

های صنعتی،  ها و شهرک محدوده روستاها، تأسیسات، مجتمع

وط انتقال گاز، خطوط های فرعی، خط های اصلی، جاده جاده

های سیل  انتقال برق، چاههای آب، قنات، رودخانه ها، حوضه

های سیل گیر و گسل نقشه اراضی باقی مانده از  گیر، پهنه

کیلومترمربع  696/29حذف مناطق غیرممکن با مساحت 

بدست آمده است. که در نقشة زیر این فرآیند نشان داده شده 

 است.

 

 معیارهای اولویت بندی

راساس مطالعات انجام شده، برای استقرار ایستگاه بازیافت ب

های اولویت بندی شامل کاربری زمین، زمین شناسی،  نقشه

های خاک، نوع خاک و شیب براساس ضوابط مکان یابی  رده

بدست آمد و برای اولویت بندی آنها همانطور که اشاره شد از 

ی آنها برای اولویت بند GISنظرات کارشناسان و در محیط 

و کدبندی مجدد آنها از  Polygon to Rasterازتابع 

Reclassify های زیر این فرآیند نشان  استفاده شد که در نقشه

 داده شده است.
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 .(1310)ترسیم تحقیق،  منبع: نقشه اراضی باقی مانده از حذف مناطق -1 شکل

Figure 5 - Map of lands remaining from the removal of source areas: (Research drawing, 2015). 
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 .(1310های با محاسبه فاصله اقلیدسی و بی مقیاس سازی فازی منبع:)ترسیم تحقیق،  نقشه -2 شکل

Figure 6- Maps with Euclidean distance calculation and fuzzy scaling Source: (Research Drawing, 2015). 

 

   

  
 های اولویت بندی شده جهت مکانیابی ایستگاه بازیافت پسماند. نقشه -1شکل 

Figure 7 - Prioritized maps for locating waste recycling stations. 

 
ها  های باقی مانده شناسایی شد برای لایه بعد از آنکه زمین

د از محاسبة ها حساب شد و بع بندی فاصلة اقلیدسی و اولویت

های مختلف قرار داشتند با  فاصلة اقلیدسی چون لایه در دسته

مقیاس سازی آنها  بی Fuzzy Memberationاستفاده از تابع 

های  لایه Raster Calculateانجام شد. سپس با استفاده از تابع 

هایی که از  بندی را در وزن محاسبه شدة اقلیدسی و اولویت

ارها و زیرمعیارها بدست آمده بود کارشناسان مرتبط به معی

ضرب کرده و حاصل جمع آنها را به صورت نقشة نهایی اراضی 

 بدست آوردیم. 

 های قطعه و مجزا های شماره به ها زمین قطعه تفکیک از بعد و

 باقی های زمین امتیاز و مساحت محاسبة به نسبت گانه 22

  در دش داده توضیح که مراحلی این همة که شد اقدام مانده

 

 است. شده داده نشان زیر در نیز جداگانه جدول قالب

 شده بندی اولویت های نقشه از آمده عمل به های بررسی ضمن

ها  لایه کردن intersect و استاندارد فواصل اعمال و ها وحریم

 شناسایی مطالعاتی منطقه در مانده باقیهای  زمین قطعات

 از هریک به رهشما دادن و قطعات سازی جدا با و گردید.

 بر لازم محاسبات با که شد شناسایی قطعه 22 حدود در قطعات

 و مساحت آوردن دست به نسبت شده شناسایی قطعات روی

 امتیاز با 94ی  شماره قطعه و شد اقدام زمین قطعات امتیازهای

 95ی  شماره قطعه ،652/2 امتیاز با 22ی  شماره قطعه ،426/2

 بدست 625/2 امتیاز با 6ی  شمارهی  قطعه و 659/2 امتیاز با

  (.99 شماره )تصویر آمد



 
 

 

 و همکاران علیرضا دربان آستانه                     1000ماه آبان، 111 شماره زیست، محیط یتکنولوژ و علوم                   160
 

 

 .(1310)ترسیم تحقیق،  منبع: Raster Calculateنقشه  -8 شکل
Figure 8- Raster Calculate Map Source: (Research Drawing, 2015). 

 

 
 .(1310)ترسیم تحقیق،  های باقی مانده منبع: نقشه شمارة زمین -1تصویر 

Figure 9 - Map of the number of remaining lands. Source: (Research drawing, 2015). 

 

 های باقی مانده مساحت و امتیاز قطعه زمین -1جدول 
Table 7- Area and score of remaining land plots 

 

 )هکتار( مساحت امتیاز شماره زمین )هکتار( مساحت امتیاز شماره زمین

96 596/2 454/9 4 149/2 564/129 

91 556/2 146/94 9 142/2 924/444 

96 512/2 464/41 1 126/2 954/92 

91 429/2 262/11 92 146/2 126/51 

94 454/2 544/42 5 144/2 446/52 

6 151/2 162/945 2 161/2 926/949 

99 144/2 456/6 6 625/2 261/6 

1 116/2 129/25 95 659/2 494/6 

92 142/2 262/14 22 652/2 941/21 



 
 

 161                                                 یابی احداث ایستگاه بازیافت پسماند جامد صنعتی درشهرک صنعتی نصیرآباد مکان
 

 )هکتار( مساحت امتیاز شماره زمین )هکتار( مساحت امتیاز شماره زمین

4 149/2 442/21 94 426/2 651/959 

 9514های تحقیق،  منبع: یافته

 

 
 .(1310های باقی مانده منبع: )ترسیم تحقیق،  نقشه مساحت زمین -10 شکل

Figure 10 - Map of the remaining land area. Source: (Research drawing, 2015). 

 

 
 .(1310های باقی مانده منبع:)ترسیم تحقیق،  های زمین نقشه امتیاز -11 شکل

Figure 11 - Map of remaining land points Source: (Research drawing, 2015). 

 

 نتایج پژوهش 
همواره استفادة ناقص و نامناسب از منابع اولیه بدون توجه به 

میزان خطر و تهدیدی که به دلیل ایجاد آلودگی برای سلامتی 

مردم دارند، سبب تولید پسماند بیشتری محیط زیست و 

شود و با توجه به ارزش و اهمیت اقتصادی و بهداشتی  می

پسماندها، اعمال مدیریت پسماند با تأکید بر کاهش مقدار و 

های مخصوص کاهش  حجم تولید پسماند از طریق اجرای برنامه

 تولید پسماندها و انجام بازیافت و استفادة بهینه از منابع انرژی

ضروری است. ایستگاه بازیافت پسماند که با عنوان تأسیسات 

شوند، یکسری تأسیساتی هستند که  بازیافت مواد نیز نامیده می
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کنند  ها را در آنجا پردازش می مواد قابل بازیافت موجود در زباله

و مواد قابل استفادة آن را جدا کرده و در صورت لزوم تغییراتی 

ورتی که قابل استفاده برای مشتریان در آن ایجاد کرده و به ص

 کنند. باشد، تبدیل می

های پیشین وجود  براساس نتایج تحقیق حاضر و پژوهش

هایی که به طور متمرکز کار دریافت و پردازش پسماند  ایستگاه

دهند مزایای متعددی دارند از جملة این مزایا  را انجام می

 توان موارد زیر را نام برد: می

گردد و در  یک مکان متمرکز جمع آوری میکل زباله در  -

 نتیجه مدیریت آن ساده تر و مؤثرتر خواهد بود. 

تواند باعث کاهش  بازیافت متمرکز زباله در یک مکان می -

 ها شود.  هزینه

ها و ابزارهای بازیافت  امکان بکارگیری ترکیبی از تکنیک -

 ها به صورت یکجا وجود دارد.  برای انواع مختلف زباله

ای از بازیافت مواد ایجاد کرد که در هر  وان چرخهمی ت -

مرحله از این چرخه یکسری مواد خاص از زباله جداسازی 

 شود.  می

زمانیکه حجم زیادی از زباله در یک مکان جمع گردد  -

خواهد بود زیرا زمانی که  cost effectiveفعالیت بازیافت 

به  حجم زباله کم است درآمد حاصل از مواد بازیافتی نسبت

 هزینة بازیافت صرفة اقتصادی در پی ندارد.

در مقایسه با زمانی که عملیات بازیافت به طور پراکنده  -

ها و  شود، در تأسیسات مرکزی بازیافت آلودگی انجام می

 توان بهتر مدیریت کرد.  اثرات نامطلوب را می

زمانی که تعداد مواد قابل بازیافت زیاد است تأسیسات  -

 ای سودآور است. ینهمرکزی بازیافت گز

شود  در مناطقی که زباله به صورت مخلوط جمع آوری می -

تواند گزینة مؤثری برای بازیافت مواد  تأسیسات بازیافت می

 باشد. 

پسماند به طور یکنواخت و مطابق با برنامة پردازش شده و  -

 گردند. محصولاتی منطبق با خواست مشتری تولید می

کی از آن است که در شهرک نتایج تحقیق در مرحله اول حا

واحد صنعتی فعال هستند که از میان  464صنعتی نصیرآباد 

ای انتخاب  واحد صنعتی با استفاده از نمونه گیری طبقه 66آنها 

ای اطلاعات  صورت پرسشنامه شد و سپس به روش پیمایش و به

لازم در خصوص میزان کمی و کیفی پسماندها به عمل آمد. 

سماندهای شهرک صنعتی به دست آمد آنچه که در خصوص پ

 9441برداری شده در حدود  واحد صنعتی نمونه 66این بود که 

کنند. همچنین  کیلوگرم پسماند به صورت روزانه تولید می

براساس برآوردی که از کل پسماند تولیدی واحدهای صنعتی به 

دست آمد نشان دادکه کل پسماندهای تولیدی واحدهای 

باشد که از  کیلوگرم در روز می 1612ود صنعتی شهرک در حد

کیلوگرم به صورت روزانه به مرکز دفن انتقال  2122این میان 

 یابد.  می

های  در مرحله دوم معیارهای اصلی مکان یابی ایستگاه -

معیار زیست محیطی، کالبدی،  6بازیافت پسماند شامل 

دسترسی، هیدرولوژی، زمین ساختی و اقلیم بودند که با 

ی  های مکان یابی موجود در زمینه ه از دستورالعملاستفاد

دفن پسماند از آنها در تعیین محل ایستگاه بازیافت بهره 

ی موضوع مورد نظر  برده شد و از آنجا که در زمینه

ی مکان یابی وجود نداشت و  استانداردهای خاصی در زمینه

ها از نظر  با بلا اشکال بودن استفاده از این دستورالعمل

شناسان در تعیین مکان یابی ایستگاه بازیافت، از کار

معیارهای استاندارد داخلی و خارجی مثل سازمان حفاظت 

(، سازمان مدیریت و IR.DOE) محیط زیست ایران

(، آژانس حفاظت از محیط زیست IR.MPO) ریزی برنامه

( و آژانس حفاظت از آب و خاک و هوای EPA) آمریکا

ی اول مکان یابی  در مرحله (British Colombia) کانادا

های مورد نیاز از منطقة  استفاده شد. ضمن جمع آوری داده

ای تحقیق تشکیل گردید.  GISهای  مطالعاتی، پایگاه داده

ها  در ادامه با اعمال فواصل حرائم تعیین شده، نقشة حریم

های اطلاعاتی اولویت بندی شده  تهیه شد. و همچنین لایه

های  های به عمل آمده از نقشه بدست آمد. ضمن بررسی

ها و اعمال فواصل استاندارد و  اولویت بندی شده وحریم

های باقی مانده در منطقه  ها قطعات زمین تقاطع کردن لایه

مطالعاتی شناسایی گردید. و با جدا سازی قطعات و دادن 

قطعه شناسایی شد  22شماره به هریک از قطعات در حدود 

روی قطعات شناسایی شده نسبت  که با محاسبات لازم بر

به به دست آوردن مساحت و امتیازهای قطعات زمین اقدام 

ی  ، قطعه شماره426/2با امتیاز  94ی  شد و قطعه شماره

و  659/2با امتیاز  95ی  ، قطعه شماره652/2با امتیاز  22

بدست آمد. با توجه به  625/2با امتیاز  6ی  ی شماره قطعه

های شناسایی شده ایستگاه بازیافت،  اننتایج مکان یابی مک

به عنوان گزینه مکانی برتر  94ی  قطعه زمین شماره

 پیشنهاد می شود. 

 هایی مانند:  که دارای ویژگی

 در مجاورت شهرک صنعتی نصیرآباد قرار گرفته است.  -

بخش بزرگی از این مکان در مالکیت شهرک صنعتی  -

 نصیرآباد می باشد. 

 ست. دارای مسیر دسترسی ا -
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