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1/4             3/4
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1/4             3/4
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1/4             3/4

GradA (Inch)  
1/4             3/4
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>
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Z��� )7 :(0,� �# N�, C�GH *��������� =
��$% CX���1 )��$� �_�#(  
MgMnCuFeSi  

45/0  03/0  003/0  25/0  27/7  

    AlTiCr

    Base  04/0  008/0  

  
Z��� )8 :(0,� �# N�, C�GH *��������� =
��$% CX���2 )��$� �_�#(  

MgMnCuFeSi

30/0  26/0  15/0  20/0  20/7  

AlTiCr

    Base  03/0  01/0  

  
 #�������� CK C��! �KQQ–A–601F ]��^! O�)`��� SH�� C� 

 �� F��GHpsi 000/20 � a �� F��GH �
��� O�)`��� SH��psi 
000/30C�5�A �Q� �#  0,� 	0��  *�.)4(  �)5( �Q� $� 

! #��� O�)`���?0,� �,� ��
 )6 (�� �Q� $� ���� �
��� O�)`�
�� #�������� � $� ���K .  

��#���S)�) 4 ( �� 0,� C� >
� �# �'�E
� F��GH ��E�
�� ��(� �.# .���. ��d �� CQ"� C�  F�� =
�[5� �K ����

 C��! �K � C����� ���^`� ���B! F��GH ��E� 	�
�#$$�A ���$
 Z��� CK)7( #�������� �# QQ–A–601F ��E� SH�� C� 

�GH �� F�75&#�� >���! S�
�K   &#��`� �# ��E� #�� 	0��
! #��� F��GH � &#�K #��������?�� ��
 ����K.  

K {
��� CK C��! �KC 0,� $� &��% 0�# *�.) 4(	 )5 (�) 6 (� 
CK  ! ��(�K ����K ��Q��?$�A ���$ F�� ��@  I��J �K �
�#$

 0,� C� �)���)�)7( 	)8(� ) 9(C�5�A �Q� �#  C� �� �% {
��� 
Z��� �#) 11 (&�� &#��% 0�� .  

 ��<� F��� C��# � ��A�% $�A �K# ���B! �K C��� >
� �#
 CK 0�^� �
�#$$�A O�'�.0,� *�. )4(	) 5 (�)6( 	!? F�� ��@

 #��� �'�E
� F��GH �)���)� I��J �K �
�#$$�A ���$
C�5�A ���H ����K 0��.=�^^�
��� �� �! >�  

  

Z��� )9 :(% CX���0,� �# N�, C�GH *��������� =
��$3 )��$� �_�#(  
MgMnCuFeSi  

15/0  30/0  25/0  34/0  70/6  

AlTiCr

    Base  06/0  01/0  

  
���. ��d *�.��#��� �# C�S)�  *�.) 5 ( �)6(�� &�.�(�   #��

��A�% $�A =�# F�� =
�[5� �K  �'�E
� F��GH O�)`��� 	
�5�
 =.�� S�H 0,� C� ������� �Q� CK C� 0�� C  >
� ���

�� ]
[��� >�J�� S�,# CK [�� O�)`��� =.�� ���K . >
� �#
��� [�� C���  O�)`��� #�� 	O�)`��� �(.�� ���� ]}�

C���� � &#�K #�������� &#��`� �# F��GH ��
�! #��� �. 
�� ����K.��#��� S)� ) 7 (,� �'�E
� F��GH ��E�0  *�.

)7( 	)8 ( �)9 ((� ���� �� ��E� #���� C� �.# &#��`� �# 
�� #�������� ����K.  

E-� � ��!" �� <���% &� =�+ <�& �.� ���
 �>�	
� ����  

 S)� |��X� *�.) 8 ( �� e��E� FN� �# F��GH 0�"�
�� ��(� �.# .�#Z���  *�. )10 ( �)11( �# #���� g� #���! 

 �# F��GH0,� *�. e��E� Cu���&��  0�� .���.  C� ��d
�� &�.�(�  �K #��8],�� F��GH �
�#$$�A Cl�H# �  g� ���K 

��  �K �,� ����K6 �
�#$$�A ���$ F�� 	��A�% $�A =�# Cl�H# 
� &#��� �5�� &#�K g� g
 *���# C�GH  �K � 0��10 Cl�H# 
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